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DECRETO PUBLICO

El Instituto Checo de Metrologia (en lo sucesivo, «ICM») inici6 de oficio, como autoridad con
jurisdiccion material y territorial en el establecimiento de los requisitos técnicos y metroldgicos para
instrumentos de medida legalmente controlados y el establecimiento de métodos de ensayo para la
homologacion de tipo y la verificacion de los instrumentos de medida sujetos a control legal de
conformidad con el articulo 14, apartado 1, de la Ley n.° 505/1990 de metrologia, en su version
modificada (en lo sucesivo, «Ley de metrologia»), y de conformidad con el articulo 172 y siguientes
de la Ley n.° 500/2004 y el Cddigo de procedimiento administrativo (en lo sucesivo, «CPA»), el 22 de
julio de 2016, un procedimiento con arreglo al articulo 46 del Codigo de procedimiento
administrativo, y, sobre la base de la documentacion de apoyo, emite el siguiente:

l.
MEDIDA GENERAL

ndmero: 0111-O0P-C066-16

por la que se establecen los requisitos metroldgicos y técnicos para instrumentos de medida
sujetos a control legal, incluidos los métodos de ensayo para homologacion de tipo y verificacion
de los siguientes instrumentos de medida sujetos a control legal:

«instrumentos de medicién y sistemas para medir el caudal de liquidos distintos del agua:
sistemas de medicidn fijos, excepto los dispensadores»

La presente Medida General establece los requisitos metroldgicos y técnicos para los sistemas para
medir el caudal de liquidos distintos del agua: sistemas de medicion fijos, excepto los dispensadores,
que se aplicaran a la hora de verificar dichos instrumentos después de haber sido comercializados o
puestos en servicio. Los requisitos se desprenden de los requisitos de la legislacion especial?.

D Reglamento n.° 120/2016 del Gobierno sobre la evaluacion de la conformidad de los instrumentos de medida
cuando se comercializan (en adelante, «el Reglamento del Gobierno sobre los instrumentos de medida»). El
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1 Definiciones fundamentales

A efectos de la presente Medida General, seran aplicables los términos y las definiciones de la VIM y
el VIML? de la legislacion especial?, asi como los siguientes términos y definiciones:

1.1
Sistemas para medir el caudal de liquidos distintos del agua o del gas licuado: sistemas
de medicion en una tuberia (en adelante, «sistema de medicion»)

Un conjunto de dispositivos para determinar y registrar la cantidad (masa o volumen, o volumen en
condiciones especificadas, o volumen de etanol en condiciones especificadas) de un liquido
determinado distinto del agua, mediante la medicidon de las cantidades necesarias cuando fluye a través
de un conducto plenamente cargado.

NOTA: los sistemas de medicion en virtud del presente Reglamento incluyen todos los instrumentos de medida
distintos de los dispensadores de combustible, GLP y GNC y los sistemas de medicion en los depositos.

2 Requisitos metrolégicos

Los requisitos metroldgicos se basan en los requisitos de la legislacion especial® y los requisitos de la
Recomendaciéon OIML R 117-1%).

La verificacion de los instrumentos de medida estara sujeta a los requisitos metrolégicos aplicables
cuando se pusieron en circulacion.

2.1 Condiciones nominales de funcionamiento
2.1.1 Rango de temperatura ambiente
Todos los componentes del sistema de medicion funcionaran adecuadamente en un rango de
temperaturas ambiente especificado por el fabricante como el rango de temperatura nominal, donde:
* latemperatura minima sera +5 °C 0 —10 °C 0 —25°C 0 —40 °C, y
* latemperatura maxima sera +30 °C o0 +40 °C o0 +55 °C 0 +70 °C, 0 +85 °C.

2.1.2 Rango de caudal

El rango de caudal del sistema de medicién entre el rango minimo de caudal Qmin y €l rango maximo
de caudal Qmaxlo especificara el fabricante. Tal rango de caudal estara dentro del rango de caudal de
cada elemento del sistema de medicion.

Podra especificarse, para todos los liquidos de acuerdo con las condiciones de uso, la relacion de los
caudales Qmax : Qmin de un sistema de medicidn en una tuberia y un sistema de medicién para cargar
buques.

Reglamento transpuso a la legislacion checa la Directiva 2014/32/UE del Parlamento Europeo y del Consejo,
de 26 de febrero de 2014, sobre la armonizacidon de las legislaciones de los Estados miembros en materia de
comercializacién de instrumentos de medida.

2 TNI 01 0115 EI Vocabulario Internacional de Metrologia. Términos fundamentales y generales, y términos
asociados (VIM), y el Vocabulario Internacional de Términos de Metrologia Legal (VIML) forman parte del
procedimiento de armonizacion técnica « Terminologia de metrologia», al que se puede acceder publicamente
en Www.unmz.cz.

® OIML R 117-1 «Sistemas dindmicos de medicion para liquidos diferentes al agua. Parte 1: Requisitos
técnicos y metrologicos» - disponible publicamente en www.oiml.org
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La relacion del rango de caudal minima requerida Qmax : Qmin de un sistema de medicién para liquidos
criogénicos serade 5 : 1.

La relacién del rango de caudal minima requerida Qmax : Qmin para otros sistemas de medicion
especificados en latabla 1 serade 4 : 1.

2.1.3 Liquido medido

El liquido medido deberé especificarse o bien especificando el nombre o tipo del liquido para los
liquidos cuyas propiedades fisicas estan identificadas y son generalmente conocidas, o directamente
indicando los rangos de las propiedades fisicas pertinentes con las cuales se suministran estos liquidos
por parte de los fabricantes, como el rango de densidad o de viscosidad. Ademas, deberan
especificarse los rangos de temperatura y presion de los liquidos medidos y, cuando proceda, los
numeros de Reynolds.

2.1.4 Cantidad minima medida (mmq)

La cantidad minima de liquido medida por el sistema de medicion se expresara como el intervalo de
escala mas pequefio en la forma 1 x 10", 2 x 10" 0 5 x 10" unidades de medida de volumen o masa,
donde n es un nmero entero positivo o negativo, o cero.

La cantidad medida minima de un sistema de medicién no sera inferior a la mayor de las
cantidades medidas minimas de cualquiera de sus partes.

2.2 Precision de los sistemas de medicion

Los sistemas de medicion deberdn cumplir los requisitos de error maximo permitido en todo el rango
de medicidn del flujo especificado por el fabricante.

2.2.1 Clase de precision de los sistemas de medicion

Los sistemas de medicion se clasificaran en clases de precisién dadas segln el error maximo permitido
de acuerdo con la tabla 1. El fabricante podra especificar una precision mayor para determinados tipos
de sistemas de medicion.

Tabla 1 - Clases de precision

Clase de

precision Tipos de sistemas de medicién

0,3 Sistemas de medicion en tuberias

0,5 Todos los sistemas de medicion, si no se indica lo contrario en otra parte de esta tabla, en
particular:

* sistemas de medicion para buques de carga/descarga,
* sistemas de medicion para la leche,
* sistemas de medicion para el reabastecimiento de combustible de los aviones.

1,0 Sistemas de medicion para gases licuados a presion medidos a una temperatura
equivalente o superior a -10 °C.

Sistemas de medicion normalmente de clase 0,3 0 0,5, pero usados para liquidos:
* cuya temperatura sea inferior a -10 °C o superior a +50 °C,

* cuya viscosidad dindmica sea superior a los 1 000 mPa-s,
* cuyo flujo volumétrico méaximo no sea superior a 20 I/h.

15 Sistemas de medicion de dioxido de carbono licuado.

Sistemas de medicion para gases licuados a presion medidos a una temperatura inferior a
-10 °C (excepto liquidos criogénicos).

2,5 Sistemas de medicion de liquidos criogénicos (a temperaturas inferiores a los -153 °C).
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2.2.2 Errores maximos permitidos

Los errores maximos permitidos para volumenes de dos litros 0 més se estipulan en la tabla 2.

Tabla 2: Errores maximos permitidos para V > 2 litros

Errores maximos permitidos

Clase de precision
0,3 0,5 1,0 15 2,5

Sistemas de medicion (A) (sistema
entero)

Metros (B) (caudalimetro) 0,2 % 0,3% 0,6 % 1,0% 15%

0,3 % 0,5 % 1,0 % 1,5% 2,5%

Los errores maximos permitidos para volimenes de menos de dos litros se estipulan en la tabla 3.

Tabla 3: Errores maximos permitidos para V < 2 litros

Volumen medido V EMP
V<01lL 4 x el valor de la tabla 2 aplicado a 0,1 L
01L<V<02L 4 x el valor de la tabla 2
02L<V<04L 2 x el valor de la tabla 2 aplicado a 0,4 L
04L<V<IL 2 x el valor de la tabla 2
1L<V<2L el valor de la tabla 2 aplicadoa 2 L

Con independencia de la cantidad medida, el error maximo permitido serd el mayor de los dos valores
siguientes:

a) el valor absoluto del error méaximo permitido enumerado en la tabla 2 o0 3;
b) el valor absoluto del error méximo permitido para la cantidad medida mas pequefia Emin.

Las siguientes condiciones se aplicaran a las cantidades minimas medidas superiores o iguales a dos
litros:

Condiciéon 1:  Emin debera cumplir la condicion: Emin > 2R, donde R es el intervalo de escala més
pequefio del dispositivo de indicacion.

Condicion 2:  Emn se obtiene con la formula: Emin = (2:mmgq) x (A/100), donde mmg es la cantidad
medida mas pequefia, y A es el valor numérico para sistemas de medicion (A) en la
tabla 2.

A las cantidades minimas medidas inferiores a dos litros se aplicara la condicién 1 mencionada, y Emin
serd igual al doble del valor indicado en la tabla 3 para los sistemas de medicion (A) de la tabla 2.

El sistema de medicion no abusara del error maximo permitido ni favorecera sistematicamente a
ninguna parte.

2.2.3 Indicacion convertida

En el caso de una indicacion convertida, se aplicara el error médximo permitido para los sistemas de
medicion (A) de la tabla 2.
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2.2.4 Dispositivos de conversién

Los errores maximos permitidos en las indicaciones convertidas causados por un dispositivo de
conversién seran igual a +(A — B), donde A y B son valores indicados en la tabla 2.

Partes de los dispositivos de conversion que pueden someterse a ensayo por separado:

a) Calculador: Los errores méaximos permitidos en las indicaciones de las cantidades
caracteristicas del liquido aplicables al calculo, positivos o negativos, serén igual a una décima
parte del error méaximo permitido para los sistemas de medicion (A) de la tabla 2.

b) Los instrumentos de medida relacionados deberan tener una precision al menos tan buena
como los valores de la tabla 4.

Tabla 4 — Errores maximos permitidos de los instrumentos de medida relacionados

o Clase de precision del sistema de medicion
EMP en las mediciones
0,3 0,5 1,0 15 2,5
Temperatura +0.3°C +0.5°C +1°C
menos de 1 MPa: +50 kPa
Presion de 1 a4 MPa: 5%
superior a 4 MPa: +200 kPa
Densidad +1 kg/m® +2 kg/m?® +5 kg/m®
NOTA Estos valores se aplicaran a la indicacion de las cantidades caracteristicas del liquido que muestra
el dispositivo de conversién.

c) Precision de la funcion de célculo: El error de calculo méximo permitido para cada cantidad
caracteristica del liquido, positivo o negativo, sera igual a dos quintos del valor indicado en la
letra b).

3 Requisitos técnicos

Los requisitos técnicos se basan en los requisitos del Reglamento del Gobierno sobre los instrumentos
de medida y en los requisitos de la Recomendacién OIML R 117%.

La verificacién de los instrumentos de medida estara sujeta a los requisitos técnicos aplicables cuando
se pusieron en circulacién.

3.1 Disefo del sistema de medicion

El sistema de medicion consistira siempre en los siguientes componentes:

a) caudal o caudalimetro volumétrico (caudalimetro);

b) punto de transferencia;

c¢) conducto hidraulico con caracteristicas particulares que garantice el correcto funcionamiento del

sistema de medicion.

Cuando sea necesario para el funcionamiento correcto del sistema de medicion, se usaran
componentes apropiados como parte del sistema, por ejemplo:

d) un dispositivo de eliminacion del gas;

e) un filtro;

f) una bomba;
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g) una valvula diferencial,
h) dispositivos de correccién.

El sistema de medicion podra tener otros dispositivos auxiliares y adicionales.

Si varios medidores del flujo destinados a operaciones de medicion separadas comparten elementos
comunes (por ejemplo, el calculador, el filtro, el dispositivo de eliminacién del gas, el dispositivo de
conversion de la cantidad de liquido, etc.), se considerard que cada caudalimetro forma, con los
elementos comunes, un sistema de medicion independiente.

3.2 Dispositivos indicadores

El sistema de medicion debera estar equipado con un dispositivo de indicacion que muestre la cantidad
de flujo de liquido en condiciones de medicion.

El volumen se mostrara en unidades de volumen adecuadas para el rango de medicién, como en m3,
dm? (litros), cm? o mililitros. La masa se indicaraen kg, g o t.

En el caso de que se midan cantidades de influencia, la temperatura se mostrard en °C o K, la densidad
en kg/m®y la presion en bares o Pa (kPa, Mpa).

Si el sistema de medicion estd equipado con un dispositivo de conversion para convertir la cantidad de
caudal de liquido medido a las condiciones de referencia dadas, también debera estar equipado con un
dispositivo que muestre esta cantidad convertida.

Podré usarse un dispositivo de indicacion para varios sistemas de medicion, siempre que sea imposible
utilizar simultdneamente dos sistemas de medicion y que quede claro para qué sistema de medicién se
muestra la indicacion.

3.3 Dispositivo de eliminacion del gas

Debera minimizarse la posibilidad de que aparezcan gases o aire no diluidos en el liquido medido
antes del caudalimetro, en especial mediante una configuracién adecuada del circuito hidraulico,
incluida la bomba y las condiciones de presion, o usando un dispositivo de eliminacion del gas para
liquidos con una viscosidad dindmica de menos de 20 mPa, a temperatura de 20 °C, adecuada para las
condiciones de la medicion en cuestion.

El efecto de los gases y del aire no diluidos en el resultado de la medicion no podra superar:

a) 1% de la cantidad medida de leche, cerveza y otros liquidos potables que tiendan a formar
espuma, asi como de liquidos con una viscosidad de mas de 1 mPa-sa 20 °C; o

b) 0,5 % de la cantidad medida para otros liquidos.
Sin embargo, no sera necesario que este efecto sea inferior a un 1 % de la cantidad minima medida.

3.4 Proteccion contra una manipulacion no autorizada

El sistema de medicion tendra un nimero de espacios necesario para colocar las marcas oficiales y la
marca principal, lo que permitird una colocacién e inspeccion visual faciles de las marcas sin
necesidad de desmontarlo.

El sistema de medicion estara disefiado de forma que el instrumento de medicidn, el dispositivo de
indicacion, de conversion u otros dispositivos del sistema de medicion no puedan manipularse de
ninguna forma que pudiera afectar a la precision de la medicion sin que se produzcan dafios visibles en
la marca oficial.
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4 Marcado

Toda la informacion sobre la etiqueta del sistema de medicion debera ser indeleble, inamovible y
legible durante todo el periodo de uso.

4.1 Marcas
Todos los sistemas de medicion tendran como minimo la siguiente informacion en una etiqueta
especial:
a) el nombre o la marca del fabricante y la direccion de correo electronico de contacto;
b) laidentificacion del tipo de sistema de medicion;
¢) el nimero de serie y afio de fabricacion;
d) el caudal minimo Qmin y el caudal Maximo Qmax;
e) las presiones méximay minima de funcionamiento;
f) la cantidad medida minima (mmaq);
g) el nombre o el tipo de liquido medido, o, si procede, la gama de las caracteristicas relevantes;
h) la temperatura minima y maxima del liquido medido;

i) la temperatura ambiente maxima y minima (si procede, especificada para las diferentes partes
del sistema de medicion);

j) la clase mecénica y electromagnética del entorno (si procede, especificada para las diferentes
partes del sistema de medicidn);

k) la tension nominal del suministro de alimentacion alterna y la tension limite del suministro de
alimentacion continua;

1) laclase de precision;
m) el certificado de homologacion de tipo o el nimero de marcado de conformidad;
n) la identificacion de las posiciones de los puntos de dispensacion particulares.

Esta etiqueta debera fijarse en el sistema de medicion en un lugar visible y sellarse.
No debera ser posible retirar la etiqueta sin dafiar el sello.

4.2 Marcado de componentes metrolégicamente relevantes

Se facilitara la siguiente informacion (por ejemplo, en forma de otra etiqueta) en cada componente
independiente metrol6gicamente relevante del sistema de medicion, como el caudalimetro, los
transductores de medicion, el calculador, el dispositivo de eliminacién del gas, o los dispositivos de
indicacién y conversion:

0) numero de serie;

p) el nombre o la marca del fabricante;

g) el certificado de homologacién de tipo o el nimero de marcado de conformidad;

r) otras caracteristicas relevantes para el tipo de dispositivo particular.

5 Homologacion de tipo del instrumento de medida

Los sistemas de medicion se comercializaran y se pondran en servicio de conformidad con otra
legislacion®, y por lo tanto, no estaran sujetos a homologacion de tipo.
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6 Verificacion inicial
Estos instrumentos de medida se comercializaran y se pondran en servicio tras la evaluacion de la

conformidad con arreglo a otra legislacion®. La verificacion inicial no es relevante para estos
instrumentos de medida.

7 Verificacion posterior
7.1 En general

La verificacion de un sistema de medicion podra llevarse a cabo en una sola fase o en mdltiples fases.
Si la verificacidn final de un sistema de medicion completo viene precedida por una o mas fases, los
resultados de los ensayos de las fases anteriores se tendran en cuenta durante la fase final.

La verificacion de un sistema de medicién podra llevarse a cabo en una Unica fase si el sistema
completo de medicion ha sido fabricado por un fabricante, y si puede transportarse sin desmontarse y
someterse a ensayo bajo las condiciones de uso previstas, o la verificacion podra llevarse a cabo
completamente en el lugar de instalacién.

En todos los demas casos, la verificacion se llevaré a cabo en dos fases:

I. La primera fase hace referencia Unicamente a los instrumentos de medida usados como
componentes o, si procede, dispositivos auxiliares relacionados del sistema de medicion. Los
ensayos de la primera fase podran llevarse a cabo con liquidos distintos de los que el sistema
esta destinado a medir. Los ensayos de la primera fase podran realizarse en un banco de
pruebas.

Il. La segunda fase se llevard a cabo en el lugar de instalacién y en condiciones reales de
funcionamiento, con el liquido de uso previsto.

Con independencia del nimero de fases, del lugar de su realizacion y de los medios de ensayo, debera
ser posible concluir que el sistema de medicién instalado en el lugar de uso cumple todos los
requisitos aplicados en las condiciones de funcionamiento predefinidas.

La verificacion con un liquido distinto del liquido que el sistema esta destinado a medir podra llevarse
a cabo Unicamente a condicion de que asi lo permita la documentacion de la evaluacion de
conformidad u homologacion del instrumento de medida. Los sistemas de medicién para la leche y
otras bebidas o productos alimenticios liquidos podran someterse a ensayo con agua.

La fase final de la verificacion posterior consistira en las acciones y los ensayos siguientes:
a) inspeccion visual,
b) ensayo funcional del dispositivo de eliminacién del gas, si es factible;
C) ensayo de precision;
d) ensayos de dispositivos auxiliares y adicionales.

7.2 Equipos de ensayo

El error de medicidn de los equipos de ensayo usados para llevar a cabo los ensayos de precision sera
inferior a /5 del error maximo permitido mencionado en el articulo 2.2.2.

7.3 Inspeccion visual

La finalidad de la inspeccion visual del sistema de medida sera comprobar que:

a) el sistema de medida presentado para su verificacion y sus componentes son conformes con el
tipo o disefio homologado del instrumento de medida para el que se declar6 la conformidad en
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el contexto de su comercializacion, al mismo tiempo que se presta atencion a la comprobacion
de los marcados mencionados en el capitulo 4;

b) el instrumento de medida y sus componentes, incluidas las mangueras de caucho o las tuberias
conectadas, no estan dafiados mecanicamente o no exhiben signos de corrosion;

¢) el contenido y la aplicacion de las marcas e inscripciones corresponden a la informacién y los
requisitos que se especifican en el certificado de homologacion para el instrumento de medida.

Si el instrumento de medida no consigue satisfacer los requisitos de la inspeccién visual, no se
realizardn mas pruebas.

7.4 Ensayo funcional del dispositivo de eliminacion del gas

En caso de ser posible o factible, el funcionamiento adecuado del dispositivo de eliminacion del gas se
sometera a ensayo; no sera necesario verificar el cumplimiento de los errores maximos permitidos
aplicables al dispositivo en cuestion.

7.5 Ensayo de precision
7.5.1 Ensayo de precision del caudalimetro en el caso de verificacion de dos fases

El ensayo de precision de un caudalimetro se llevara a cabo usando o bien el método volumétrico,
transfiriendo la cantidad especifica de liquido en una medida de capacidad estandar, o el método de
peso, transfiriendo la cantidad especifica del liquido en una medida en balanzas estandar, o mediante
el uso de un caudalimetro al caudal especificado.

El ensayo se realizara al menos a los siguientes caudales:
*  Qnmn,
M (0,20—0,25)Qmé><a
M (0,8-1)Qméx,
En funcién del tipo de sistema de medida, podran especificarse otros caudales.

A fin de que el caudalimetro pase el ensayo de precisién, la cantidad indicada para cada caudal no
excedera del error maximo permitido mencionado en el articulo 2.2.2.

Si todos los errores reales del instrumento de medida son solo positivos o solo negativos, al menos uno
de los ellos deberé ser inferior a la mitad del error maximo permitido (EMP).

7.5.2 Ensayo de precisién del sistema de medicion en el caso de verificacion de una fase

El ensayo de precisién de un sistema de medicion se llevard a cabo usando o bien el método
volumeétrico, transfiriendo la cantidad especifica de liquido en una medida de capacidad estandar, o el
método de peso, transfiriendo la cantidad especifica del liquido en una medida en balanzas estandar, o
mediante el uso de un caudalimetro de referencia al caudal especificado.

El ensayo se realizara al menos al caudal caracteristico dentro del rango de caudal del sistema de
medicién. En funcién del tipo de sistema de medida, podran especificarse otros caudales.

El ensayo se repetira al menos dos veces para cada caudal.

A fin de que el sistema de medicidn pase el ensayo de precision, la cantidad media indicada para cada
caudal no excederé del error maximo permitido mencionado en el articulo 2.2.2.

Si todos los errores reales del instrumento de medida son solo positivos o solo negativos, al menos uno
de los ellos deberé ser inferior a la mitad del error madximo permitido (EMP), si el ensayo de precision
se lleva a cabo para al menos tres caudales.
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7.6 Ensayos de dispositivos auxiliares y adicionales

Se comprobara el correcto funcionamiento de dispositivos auxiliares y adicionales, si el sistema de
medicion estd equipado con ellos. El ensayo relevante se realizard una Unica vez. Los ensayos de
dispositivos auxiliares y adicionales podran combinarse con el ensayo de precision.

7.6.1 Ensayo de la impresora

Las indicaciones dadas por el dispositivo de impresion se compararan con las indicaciones para la
misma medicion del dispositivo de indicacion. La diferencia entre estas indicaciones no sera superior a
un intervalo de escala del dispositivo de indicacion.

7.6.2 Ensayo del dispositivo de medicion de la temperatura conectado

Durante el ensayo, se determinara la desviacion del dispositivo de medicion de la temperatura
conectado a tres temperaturas: Tmin, 15 °C Y Tmax.

Se determinara la diferencia entre la temperatura T; (°C) indicada en el dispensador y la temperatura T,
(°C) indicada por el dispositivo de medicién de la temperatura estandar.

Las desviaciones identificadas del dispositivo de medicion de la temperatura conectado no superaran
el error maximo permitido dado en la tabla 4.

7.6.3 Ensayo del dispositivo de conversién

Durante el ensayo, se determinara la precision del dispositivo de conversion a la temperatura real del
liquido de ensayo.

La desviacion relativa del volumen indicado a la temperatura de base E,y no podra superar el error
méaximo permitido especificado en el articulo 2.2.4.

8 Examen del instrumento de medida

Al inspeccionar los instrumentos de medida de acuerdo con el articulo 11 bis de la Ley de metrologia a
peticion de la persona que pudiera verse afectada por su medicion incorrecta, se seguird el
procedimiento del capitulo 7, a excepcion de la ultima frase del articulo 7.3. El error méaximo
permitido aplicado seré el doble de los errores maximos permitidos mencionados en el capitulo 2.

9 Normas notificadas

A efectos de la especificacion de los requisitos técnicos y metrolégicos para instrumentos de medida y
de los métodos de ensayo para su verificacion resultantes de esta Medida General, el ICM notificara
las normas técnicas checas, otras normas o documentos técnicos de organizaciones internacionales o
extranjeras u otros documentos técnicos que contengan requisitos técnicos mas precisos (en lo
sucesivo, «normas notificadas»). EI ICM podra publicar una lista de estas normas notificadas anexa a
las medidas pertinentes, junto con la Medida General, a disposicion del pablico (en www.cmi.cz).

Se considera gue la conformidad con las hormas notificadas o con parte de las mismas supone, dentro
del &mbito y bajo las condiciones estipuladas por esta Medida General, el cumplimiento de los
requisitos estipulados por la presente medida, a la cual se aplican dichas normas o parte de ellas.

El cumplimiento de las normas notificadas es una forma de demostrar el cumplimiento de los
requisitos. Estos requisitos también podran considerarse cumplidos usando otra solucion técnica que
garantice un nivel equivalente o superior de proteccién de los intereses legitimos.
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1.
MOTIVOS

El ICM ha emitido la presente Medida General por la que se establecen los requisitos metrolgicos y
técnicos de los instrumentos de medida legalmente controlados, asi como los ensayos para la
verificacion de los instrumentos de medida legalmente controlados «instrumentos de medicion y
sistemas para medir el caudal de liquidos distintos del agua: sistemas de medicién fijos, excepto los
dispensadores», de conformidad con el articulo 14, apartado 1, letra j), de la Ley de metrologia, a
efectos de aplicar el articulo 9, apartados 1y 9y el articulo 11 bis de la Ley de metrologia.

El Decreto de Ejecucion del Decreto del Ministerio de Industria y Comercio n.° 345/2002, por el que
se especifican los instrumentos de medida de verificacion obligatoria y los instrumentos de medida
sujetos a homologacion de tipo, en su versién modificada, clasifica los instrumentos de medida en
cuestion dentro de las partidas 1.3.11, letras i), 1), m), 1.3.12 y 1.3.13, en el anexo titulado «Lista de
tipos de instrumentos de medida legalmente controlados»:

1.3.11 Elementos de los instrumentos de medida y sistemas para medir el flujo volumétrico de los
liquidos

i) unidades calculadoras para liquidos distintos del agua o gases licuados,
1) sensores del flujo volumétrico para liquidos distintos del agua o gases licuados,
m) sensores de flujo volumétrico para gases licuados,

1.3.12 Instrumentos de medida y sistemas para medir el flujo volumétrico de liquidos distintos del
aguay del gas licuado,

1.3.13 Instrumentos de medida y sistemas para medir el flujo volumétrico de gases licuados.

Esta normativa (Medida General) se ha notificado de acuerdo con la Directiva (UE) 2015/1535 del
Parlamento Europeo y del Consejo, de 9 de septiembre de 2015, por la que se establece un
procedimiento de informacién en materia de reglamentaciones técnicas y de reglas relativas a los
servicios de la sociedad de la informacion.

1.
INSTRUCCIONES

De conformidad con el articulo 173, apartado 2, del CPA, no podran recurrirse las medidas generales.

De conformidad con las disposiciones del articulo 172, apartado 5, del CPA, las decisiones en relacion
con objeciones son definitivas y no cabe recurso contra ellas.

La conformidad de la Medida General con la legislacion podra estar sujeta a un proceso de revision de
conformidad con los articulos 94 a 96 del CPA. Una parte en el procedimiento podra incoar un
procedimiento de revision que conducird la autoridad administrativa que emitié la Medida General. Si
la autoridad administrativa no encuentra motivos para abrir el procedimiento de revisién, tendra 30
dias para comunicarlo justificadamente. De conformidad con el articulo 174, apartado 2, del CPA,
podré emitirse una decision sobre el inicio de un proceso de revision dentro de los tres afios siguientes
a la fecha de entrada en vigor de la Medida General.

V.
ENTRADA EN VIGOR

La presente Medida General entrard en vigor el decimoquinto dia siguiente al de su publicacion en el
tablon de anuncios oficial (articulo 24 quinquies de la Ley de metrologia).
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