TABLA 3

ENSAYOS DE TIPO, DE LOTE Y DE VIGILANCIA DE LA PRODUCCION
VALVULAS DE CILINDRO CORTE MANUAL, ELECTRICO Y POR EXCESO DE FLUJO Interno

Vigilancia de la

Ensayos Aprobacion de Tipo | Aprobacion de Lote !
y P P P Produccioén

. o - 15500-5 Item 6.2 a 800 Verificar registros del 100% | 1 cada afio a 800 bar por el
Resistencia Hidrostatica bar de la Prod a 300 bar oG

Estanqueidad

15500-5 Item 6.3 Tabla 2

Verificar registros del 100%
de la Prod a 200 bar a Temp.
amb. y
1 cada 500 unidades o
fraccion A 5 bar y 200 bar

1 cada 2 anos segun15500-
5 ltem 6.3 Tabla 2

Exceso de torques de
montaje

15500-2 ltem 7

No requerido

1 cada ano
seguin 15500-2 ltem 7

Momento Flector

15500-2 ltem 8

No requerido

1 cada 2 afnos segun15500-
2ltem 8

Operacién Continua
Cierre manual

15500-5 Item 6.4 20.000
ciclos con medicién de

No requerido

1 cada afno
segun15500-5 ltem 6.4

torque
Operacién Continua 15500-6 Item 6.4 50.000 No requerido 1 cada afo
Solenoide ciclos d segin15500-6 Item 6.4

Sobre voltajes eléctricos

15500-2 item 12

1 cada 500 unidades o
fraccién

1 cada 2 anos
segun 15500-2 item 12

Minimo voltaje de apertura

15500-6 item 6.6

Verificar registro al 100%
A 9V y 1 cada 500 unidades

1 cada 2 anos segiin15500-

V Cambiar RTM o fraccion 6 Item 6.6 a 9V
- e . . 1 cada afio
Rigidez dieléctrica 15500-6 item 6.5 No Requerido seglin15500-6 Item 6.5
Verificar Certificados del 1 cada 2 afio
Resistencia a la Corrosion 15500-2 ltem 10 proveedor de Tratamientos 1n15500-2 Item 10
superficiales segun ©
Resistencia a las 1 cada afo

Vibraciones

15500-2 ltem 14-

No requerido

segun15500-2 ltem 14

Resistencia de Latones a
los vapores de amonio

15500-2 ltem 15

Verificar Certificados de
calidad del proveedor del
Forjado, laminados de latén

1 cada 6 meses
segun15500-2 ltem 15

Resistencia de Gomas a
200 bar

15500-2 ltem 13.2

Solicitar Certificados de los
Materiales de Conformidad a
norma

1 cada afo Realizado en
Laborat. Independiente del
fab. de los Elastomeros

Gomas en Aceite Sintético

15500-2 ltem 13.3

Solicitar Certificados de los
Materiales de Conformidad a
norma

1 cada ano Realizado en
Laborat. Independiente del
fab. de los Elastdmeros

Gomas en aceite Mineral

15500-2 ltem 13.3

Solicitar Certificados de los
Materiales de Conformidad a
norma

1 cada afo Realizado en
Laborat. Independiente del
fab. de los Elastomeros

Envejecimiento Oxigeno

15500-2 ltem 11

Solicitar Certificados de los
Materiales de Conformidad a
norma

1 cada ano Realizado en
Laborat. Independiente del
fab. de los Elastdmeros

Condicién de Activacion
del Exceso de Flujo

15500-14 Segun datos
del Fabricante

1 cada 500 unidades o
fraccion

Verificar Registros de la
produccion o Liberacion de
Lote

Diferencial minimo (*)

Se podria adoptar método
R110 (6,5 kPa)

1 cada 500 unidades o
fraccién

Verificar Registros

Caudal Maximo en By
Pass del Exceso de Flujo

Se podria adoptar método
R110

No Requerido

1 cada 2 afos Método R110

Operacién Continua del
Exceso de Flujo.

15500-14 item 6.6

No Requerido

1 cada 2 afnos
segun 15500-14 item 6.6

(*) O bien se adopta este ensayo, o bien que las especificaciones de caudal de activacién o by pass
minimo las defina el fabricante del exceso de flujo




TABLA 3

ENSAYOS DE TIPO, DE LOTE Y DE VIGILANCIA DE LA PRODUCCION
VALVULAS DE CILINDRO CORTE MANUAL, ELECTRICO Y POR EXCESO DE FLUJO Interno

Ensayos

Aprobacion de Tipo

Aprobacion de Lote

Vigilancia de la
Produccion

Temperatura de Fluencia
del Material fusible del
DAP

15500-13 Anexo A pto A2

Solicitar Certificados de los

Materiales y repetir sobre 2

muestras de cada colada de
material fusible adquirida

Verificar Registros

Temperatura de
Activacion del DAP

15500-13 Anexo A pto
A3.1 0 A3.2

1 cada 500 unidades o
fraccién

Verificar Registros

Presion de rotura del
disco de estallido
combinado serie del DAP

15500-13 item 6.7.3.1

1 cada 500 unidades o
fraccién

Verificar Registros

Estanqueidad del DAP

15500-13 Item 6.3

1 cada 1000 unidades o
fraccion a 82°C

1 cada 6 meses
segun15500-13 item 6.3

DAP

15500-13 Item 6.10

No Requerido

azﬁgigigog(?grtﬁgse)l o 15500-13 ltem 6.4 No Requerido segl]n11505a(§jg-$3??tcém 6.4
Operacion Gontinua del 15500-13 ltem 6.5 No Requerido el 1550018 ftem 6.5
Vida Acelerada del DAP 15500-13 Item 6.6 No Requerido seqiin jpoadadne
gc';‘t:;/acién Simulada del 15500-13 Item 6,7 No Requerido segt]n115§gg?1 gﬁi’?em 6.7
Ciclado Térmico del DAP 15500-13 Item 6.8 No Requerido seqiin e A e
Fesisioncia a Corrosion 15500-13 Item 6.9 No Requerido segt’m11 gagazano
Capacidad de Flujo del 1 cada 2 afo

segun15500-13 item 6.10

Estanqueidad externa de
la canalizacién de
venteos(™™)

Libre de burbujas a una
presion de 10 mbar

1 cada 500 unidades o
fraccion

Verificar Registros de
Liberacién de Lote

Certificados de Calidad de
Materiales: Aleacion de
Forja, fundicién, laminado,
Eutéctico fusible,
Elastdmeros, Discos de
estallo

Copias por cada recepcion

de materia prima y partes.

Con trazabilidad al Primer
lote de Produccién

Copias por cada recepcion
de materia prima y partes.
Con trazabilidad al lote
presentado

Verificar Registros

Control dimensional de
conformidad a Modelo
declarado

Sobre 3 muestras del
prototipo

1 componente de cada lote
de 500 unidades o fraccion

Sobre 1 muestra
contemporanea a la fecha
de auditoria

Control de roscas de
conexiones de entrada y
salida

Sobre 3 muestras del
prototipo

Sobre 1 Val. de cada 500
unidades o fraccion

Sobre 1 muestra
contemporanea a la fecha
de auditoria

Instructivo de Instalacion
para el PEC

Embalaje para la
comercializaciéon

(**) de acuerdo a la norma especifica en tratamiento que también debe incluir los conductos de
canalizacion al exterior, abrazaderas y caracteristicas del material. Se debe corregir la definicion de
autoventeo y especificar el RTM que la valvula debe prever el correcto funcionamiento de la
canalizacion del venteo al exterior)
Agregar conexion eléctrica (cable) que la provea el fabricante.
Agregar el marcado y control dimensional
Si se verifica discontinuidad de la produccion por un periodo superior al afo se deberan repetir la
totalidad de los ensayos de tipo previo a la liberacion del lote de reinicio de la produccién.




