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REGLAMENTO TÉCNICO MERCOSUR SOBRE CONTROL METROLÓGI CO 
DE PRODUCTOS PREMEDIDOS O PREENVASADOS COMERCIALIZA DOS 
EN UNIDADES DE MASA O VOLUMEN DE CONTENIDO NOMINAL IGUAL 

 

Revisión de la Resolución GMC Nº 007/2008 

 

APLICACIÓN 

Esta Resolución establece los requisitos de metrología legal aplicables a  
productos premedidos o preenvasados con contenido nominal igual, expresado 
en masa o volumen. 

2. DEFINICIONES 

2.1   

3. REQUISITOS METROLÓGICOS PARA PRODUCTOS PREMEDIDOS 

3.1 General 

Un producto preenvasado debe cumplir con los requisitos establecidos en ese 
Reglamento en cualquier eslabón de la cadena de distribución, incluyendo el 
envasador, importador, distribuidor, mayorista  y punto de venta.  

3.2 Requisito para la media 

El promedio de la cantidad real de producto, de un preenvasado en un lote de 
inspección, debe ser por lo menos igual al contenido nominal. 

Cuando se utiliza un plan de muestreo para estimar el promedio de la cantidad 
real de producto, deben ser cumplidos los requisitos establecidos en el ítem 4. 

3.3 Requisito individual 

3.3.1 La cantidad real de producto en un preenvasado debe ser por lo menos 
igual al contenido nominal, pero se aceptarán diferencias razonables. 

3.3.2 Un lote de inspección será rechazado se contiene más de 2,5% de 

unidades con errores T1. 

3.3.3 Un lote de inspección será rechazado se contiene un a o más 
unidades con errores T2.   

 
 
 
4. ENSAYOS DE REFERENCIA PARA REQUISITOS METROLÓGIC OS 



4.1 Requisitos generales de inspección 
 
4.1.1 Se realizarán ensayos para determinar si los preenvasados cumplen 
los requisitos de esta Resolución.  
 
4.1.2 La muestra será retirada luego del ultimo pun to de control del 
envasador. 
 
4.1.3 La incerdirumbre expandida con um nível de co nfianza de k = 2 
asociada a los instrumentos de medición y los métod os de ensayo 
utilizados para determinar los contenidos debe ser menor o igual a 0,2 T.  
 
4.1.4 Se debe determinar: 
a) El error promedio del lote. 
b) El numero de unidades con error T1. 
c) El numero de unidades con error T2. 
 
4.1.5 Um lote de inspección es: 
a) Aceptado su cumple los requisitos fijados para l os tres parámetros de 
4.1.4; o 
b) Rechazado si no cumple uno o más de los requisit os, 
 
 
4.2  Control por muestreo de lotes de inspección 
 
4.2.1 Requisitos metrológicos cuando se muestrea un  lote de inspección 
 
Los ensayos para aceptar o rechazar un lote de insp ección deben 
realizarse sobre la base de muestreo aleatório. Los  lotes de inspección se 
asumen como homogéneos si no hay ninguna indicación  en contrario. Se 
seleciona una muestra aleatória de tamaño n del lote de inspección.Los 
parámetros indicados en 3.2 y 3.3 deben ser aplicad os a la muestra de la 
siguiente manera: 
 
 
a) Requisito de la media: El promedio de la cantidad real de producto, de un 
preenvasado en un lote de inspección, debe ser por lo menos igual al 
contenido nominal. La probabilidad de rechazar inco rrectamente un lote 
de inspección que cumple este requisiito no debe se r mayor que 0,5%. La 
probabilidad de aceptar un lote de inspección con u na media menor que 
Qnom  – 0,74 σσσσ debe ser menor que 10%.   

b) Requisitos individuales: La cantidad real de pro ducto en un 
preenvasado debe ser por lo menos igual al contenid o nominal, pero se 
aceptarán diferencias razonables. Un lote de inspec ción no debe tener 
más de 2,5% de unidades con error T1 y ninguna unid ad con error T2. La 
probabilidad de rechazar un lote que cumple con est os requsitos no debe 
ser mayor que 5%. La probabilidad de aceptar un lot e que tiene 9% de 
unidades con error T1 debe ser menor que 10%.  



4.3 Principios estadísticos del control por muestre o 
 
4.3.1 Ensayo del requisito de la media 
Rechazar el lote si 
 

SCF
s

Eave −≤  

 
Donde E med es la media de los errores, s es la desviación estándar de los 
errores individules y SCF (el fator de corrección d e muestreo) si obtiene 
de la coluna 3 de la Tabla 1. 
 
a) Este ensayo garantiza que la probabilidade de in correctamente 

rechazar um lote de inspección que cumple los requi sitos de 4.2.1.a 
es menor o igual que 0,5%. 

 
b) Este ensayo también garantiza que la probabilida d de aceptar un lote 

de inspección con una media menor que Q nom  – 0,74 σσσσ es menor que 
10%. 

 

4.3.2 Ensayo de requisitos para errores T1 
 
El lote se rechaza si el numero de unidades com err ores T1 es mayor que 
el numero indicado en la columna 4 de la Tabla 1. 
 
a) Este ensayo garantiza que la probabilidade de in correctamente 

rechazar um lote de inspección que cumple los requi sitos de 4.2.1.b 
es menor o igual que 5%. 

b) Este ensayo garantiza que la probabilidade de in correctamente 
aceptar um lote com 9% de unidades com error T1 es menor que 
10%. 

 
4.3.3 Ensayo de requisitos para errores T2 
El lote será rechazado si hay uno o más errores T2.  
 
4.3.4 Criterios de aceptación y rechazo para lotes de inspeción 
Um lote es: 
a) Aceptado sy se cumplen todos los critérios de 4. 3.1, 4.3.2 y 4.3.3 

para la muestra; o 
b) Rechazado si algún de los critérios no se cumple .  
 
 
4.4. Tamaño del lote 
 
4.5 Características del muestreo 
 
5. Tolerancias 
Las tolerâncias están dadas em la Tabla 2. 
 



 
4.2 Características de los planes de muestreo 
Definiciones de lote. 
 
A ser discutido después de una definición por el Co mité Técnico 6 de la 
OIML, a ser propuesta en el nuevo Committee Draft.   
  
4.2.3 Tolerancias 
Para todos los productos preenvasados las tolerancias son las establecidas en 
la Tabla II. 
Ninguna unidad podrá tener un error negativo mayor que el doble de la 
tolerancia (error T2) establecida en la Tabla II.  
 
 
Fué presentado en la reunión de Tokyo del Comité Té cnico 6 de la OIML 
un nuevo plan de muestreo y nuevos criterios de ace ptación que 
contemplan los requisitos estadísticos estipulados por la presente 
Resolución y por la Recomendación 87 de la OIML. Es tos planes serán 
evaluados por los Estados-Partes y serán presentado s comentários en la 
próxima reunión. 
 
 
Tabla I: Planes de muestreo 
 
Tabla II: Tolerancias individuales aceptadas 
 


