TENDO EM VISTA: O Tratado de Assuncdo, o Protocolo de Ouro Preto e as
Resolugdes N° 19/92, 38/98 e 56/02 do Grupo Mercado Comum,;

CONSIDERANDO:

Que devem ser harmonizadas as exigéncias essenciais de seguranca para a fabricacao,
comercializacdo e utilizacdo dos componentes para gas natural veicular, utilizado como
combustivel a bordo de veiculos automotores, levando em consideracdo as medidas
pertinentes para consolidar a protecdo dos usuarios deste combustivel, dentro dos
Estados Partes;

A necessidade de revisar as exigéncias para a avaliacdo da conformidade dos cilindros
utilizados como combustivel a bordo de veiculos automotores; e

Que é necessario assegurar nos Estados Partes protecéo eficaz ao consumidor contra 0os
riscos decorrentes da utilizagdo do gas natural veicular, utilizado como combustivel a
bordo de veiculos automotores, e dos componentes dos equipamentos associados,

O GRUPO MERCADO COMUM
RESOLVE:

Art. 1° - Aprovar o “Regulamento Técnico MERCOSUL e os Requisitos de Avaliacdo da
Conformidade, que constam como Anexo A e B, respectivamente, de cilindros para
armazenamento de Gas Natural Veicular (GNV), utilizado como combustivel a bordo de
veiculos automotores”, que fazem parte da presente Resolucéo.

Art. 2° - A partir de xx de xxxxxxxx de xxxx somente serdo comercializados no territorio
dos Estados Partes, cilindros para armazenamento de Gas Natural Veicular (GNV),
utilizado como combustivel a bordo de veiculos automotores, que cumpram com O
estabelecido pelo Regulamento Técnico MERCOSUL e pelos Requisitos de Avaliacdo da
Conformidade, que constam como Anexo A e B, respectivamente, que fazem parte da
presente Resolugéo.

Art. 3° - A partir da data de entrada em vigéncia desta Resolucdo e até xx de xxxxxxx de
XXXXX, coexistird a comercializacdo dos cilindros para armazenamento de Gas Natural
Veicular (GNV), utilizado como combustivel a bordo de veiculos automotores, fabricados
de acordo com o estabelecido pelo Regulamento Técnico MERCOSUL e pelos Requisitos
de Avaliagao da Conformidade, que constam como Anexo A e B, respectivamente, e com
as regulamentacdes vigentes em cada Estado Parte na data de assinatura da presente
Resolucéao.

Art. 4° - Os organismos nacionais competentes para a implementacdo da presente
Resolucao séo:

Argentina: Ente Nacional Regulador del Gas - (ENARGAS)



Brasil: Instituto Nacional de Metrologia, Normalizacao e Qualidade Industrial -
(INMETRO)
Agéncia Nacional do Petréleo, Gas Natural e Biocombustiveis (ANP)
Departamento Nacional de Transito (DENATRAN)

Paraguai: Ministerio de Industria y Comercio — (MIC)

Uruguai: Ministerio de Industria, Energia y Mineria - (MIEM)
Unidad Reguladora de Servicios de Energia y Agua - (URSEA)

Art. 5° — A presente Resolucao se aplicara no territorio dos Estados Partes, ao comércio
entre eles e as importagdes extrazona.

Art. 6° - Os Estados Partes deverdao incorporar a presente Resolucdo aos seus
ordenamentos juridicos internos antes de xx/Xx/xx.

______ GMC — --—-—————= ) XXIXXIXX



ANEXO A

REGULAMENTO TECNICO MERCOSUL DE CILINDROS PARA
ARMAZENAMENTO DE GAS NATURAL VEICULAR (GNV) UTILIZA DO COMO
COMBUSTIVEL A BORDO DE VEICULOS AUTOMOTORES

1 Objetivo

Este Regulamento Técnico estabelece o0s requisitos minimos para a producdo em série de
cilindros para armazenamento de Gas Natural Veicular (GNV), utilizado como combustivel
a bordo de veiculos automotores. Estes cilindros devem ser fabricados de acordo com os
requisitos normativos estabelecidos na norma NM ISO 11439:2008 e os requisitos
técnicos deste RTM.

2 Referéncia normativa

Aplicam-se as referéncias normativas citadas no item 2 da norma NM ISO 11439:2008,
além das citadas neste item.

NM ISO 11439:2008 Cilindros para gas - Cilindros de alta pressdo, para

armazenamento de gas natural como combustivel, a bordo de
veiculos automotivos

3 Termos e Definicbes

Para os efeitos do escopo deste Regulamento Técnico aplicam-se os termos e defini¢des,
de acordo com o item 3 da norma NM ISO 11439:2008, excluido o subitem 3.1 desta
norma.

4 Condicdes de servico

Aplicam-se os critérios estabelecidos no item 4 da norma NM ISO 11439:2008, excluidas
as letras a) e c) do subitem 4.1.2 desta norma, cuja nova redacao esta descrita a seguir:

a) fabricantes ou importadores de cilindros;

C) responsaveis pela instalacdo e inspecao dos cilindros.

5 Requisitos gerais para aprovacgao

5.1 Ensaio e inspecéo

A fim de assegurar que cumpram com este anexo, os cilindros devem ser submetidos a
aprovacgao do projeto de acordo com o item 5.2, da norma NM ISO 11439, inspecdes e

ensaios de acordo com os itens 6, 7, 8 ou 9, da norma NM ISO 11439, conforme o projeto
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dos cilindros. Isto deve ser levado a efeito por um OAC do Estado Parte onde se
comercializam estes cilindros.

Os procedimentos de ensaio estdo detalhados nos Anexos A e B, da norma NM ISO
11439:2008.

5.2 Procedimento de aprovacéo de tipo
5.2.1 Generalidades

A aprovacéao de tipo compde-se de duas partes:
a) aprovacao de projeto, compreendendo a submissdo da informacdo do fabricante
pelo OAC, como detalhado no item 5.2.2 da NM 1SO 11439:2008;

b) ensaio de protétipo, compreendendo ensaio executado sob a supervisdo do OAC.
O material, projeto, fabricacdo e exames do cilindro devem provar serem
adequados para o servigo pretendido, devendo atender aos requisitos dos ensaios
de protétipo especificados nos itens 6.5, 7.5, 8.5 ou 9.5, da norma NM ISO
11439:2008 como apropriado ao particular projeto do cilindro.

Os dados de ensaio devem documentar as dimensdes, espessuras de parede e pesos de
cada cilindro ensaiado.

5.2.2 Aprovacéo do projeto

Os projetos de cilindro devem ser aprovados pelo OAC. Devem ser fornecidas as
informacdes pelo fabricante, contidas nas letras a) até g) do item 5.22, da norma NM ISO
11439:2008, para aprovacao do OAC.
Demais procedimentos de aprovacdo de tipo devem ser obedecidos os itens de 5.2.3 &
5.2.10 da norma NM ISO 11439:2008.

5.2.3 Declaragao de servico

A declaracdo de servico também deve ser utilizada para guiar os requalificadores de
cilindros

A letra e) deste subitem passa a vigorar com a seguinte redagao:

“especificacao do sistema de fixacéo, protegcbes externas e qualquer outro item requerido
mas nao fornecido”

5.3 Certificado de aprovacéao de tipo

Se os resultados da aprovacéo do projeto, de acordo com o item 5.2, da norma NM I1SO
11439:2008 e os ensaios de prototipo, de acordo com os itens 6.5, 7.5, 8.5 ou 9.5, da
norma NM ISO 11439:2008, de acordo com cada projeto especifico de cilindro, estiverem
conformes, o OAC deve emitir um certificado de aprovacédo de tipo. No Apendice A do
Anexo B, desta Resolucao consta o Modelo de Formulario para Certificado de Aprovacao
de Tipo.



6 Requisitos de projeto para cilindros metalicos (t ipo GNV-1)

Devem ser aplicados os requisitos estabelecidos no item 6 da norma NM ISO
11439:2008, com excecao dos itens listados a seguir, que deverao ser tratados da
seguinte forma:

6.3.4 O método para determinacao do tamanho do defeito permitido, indicado como
exemplo no Anexo D da norma NM ISO 11439:2008, € de cumprimento obrigatério.

6.3.6 O 2Pparragrafo deste subitem passa a ter a seguinte redagao:
“Os dispositivos de alivio de pressao deverao ser aprovados segundo o Regulamento
Técnico Mercosul correspondente.”

6.4.1 O 3°parragrafo deste subitem passa a ter a seguint e redacéo:
“O fundo dos cilindros de aco que tiveram seu fechamento por conformacao devem ser
inspecionados por ensaios nao destrutivos.”

6.4.3 Este subitem passa a ter a seguinte redacao:

“Roscas no pescoco

As roscas devem ter bom acabamento, sem superficies descontinuas, e devem atender
aos requisitos estabelecidos neste Regulamento Técnico. A rosca no pescoc¢o do cilindro,
gue tiver a forma cbnica, devera atender aos requisitos técnicos estabelecidos na norma

6.7 Ensaios em cada cilindro

A Verificacdo de producéo e ensaios devem ser realizados em todos os cilindros de um
lote. Cada cilindro deve ser examinado durante a fabricagéo e apds sua complementacgéo,
da seguinte forma:

a) através de um ensaio nao destrutivo, de acordo com o Anexo B da norma NM ISO
11439:2008, para verificar que o tamanho méaximo do defeito nao exceda o tamanho
especificado no projeto, assim como esta determinado no subitem 6.3.4 da norma NM
ISO 11439:2008. Através do método de ensaio nao destrutivo, deve ser detectado o
tamanho maximo permitido do defeito;

7 Requisitos de projeto para cilindros envoltos ane larmente (tipo GNV-2)

Devem ser aplicados o0s requisitos estabelecidos no item 7 da norma NM ISO
11439:2008, com excecao dos itens listados a seguir, que deverao ser tratados da
seguinte forma:

7.2.3.2 No 2°paragrafo deste subitem, onde se indica “fab ricante” deve ser interpretado
como “fabricante ou importador”

7.3.4 O método para determinacao do tamanho do defeito permitido, indicado como
exemplo no Anexo D da norma NM ISO 11439:2008, é de cumprimento obrigatério.

7.3.6 O 2Paragrafo deste subitem passa a ter a seguinte redacao:
“Os dispositivos de alivio de pressao deverao ser aprovados segundo o Regulamento
Técnico Mercosul correspondente.”



7.4.3 Este subitem passa a ter a seguinte redacao:
Roscas no pescogo

“As roscas devem ter bom acabamento, sem superficies descontinuas, e devem atender
aos requisitos estabelecidos neste Regulamento Técnico. A rosca no pescoc¢o do cilindro,
que tiver a forma conica, devera atender aos requisitos técnicos estabelecidos na norma

rosca no pescoco do cilindro que tiver a forma paralela, devera atender aos
requisitos técnicos estabelecidos na norma ISO 15245-1".

7.5.2.9 Ensaio em ambiente acido

Devem ser cumpridos os requisitos descritos no item A.14 do Anexo A, da norma NM ISO
11439:2008 e também devem ser atendidos os requisitos estabelecidos no Apéndice F
desta norma.

7.7 Ensaios em cada cilindro

A Verificagédo de producéo e ensaios devem ser realizados em todos os cilindros de um
lote. Cada cilindro deve ser examinado durante a fabricacéo e apos sua complementacéao,
da seguinte forma:

a) através de um ensaio nao destrutivo, de acordo com o Anexo B da norma NM ISO
11439:2008, para verificar que o tamanho maximo do defeito nao exceda o tamanho
especificado no projeto, assim como esta determinado no subitem 6.3.4 da norma NM
ISO 11439:2008. Através do método de ensaio nao destrutivo, deve ser detectado o
tamanho maximo permitido do defeito;

8 Requisitos de projeto para cilindros totalmente e nvoltos (tipo GNV-3)

Devem ser aplicados os requisitos estabelecidos no item 8 da norma NM ISO
11439:2008, com excecao dos itens listados a seguir, que deverao ser tratados da
seguinte forma:

8.3.4 O método para determinacdo do tamanho do defeito permitido, indicado como
exemplo no Anexo D da norma NM ISO 11439:2008, é de cumprimento obrigatério.

8.3.6 O 2Paragrafo deste subitem passa a ter a seguinte redacao:
“Os dispositivos de alivio de pressao deverdo ser aprovados segundo o Regulamento
Técnico Mercosul correspondente.”

8.4.3 Este subitem passa a ter a seguinte redacao:

Roscas no pescogo

“As roscas devem ter bom acabamento, sem superficies descontinuas, e devem atender
aos requisitos estabelecidos neste Regulamento Técnico. A rosca no pescoco do cilindro,

gue tiver a forma coOnica, devera atender aos requisitos técnicos estabelecidos na norma
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IBGIB8BBN A~ rosca no pescoco do cilindro que tiver a forma paralela, devera atender aos
requisitos técnicos estabelecidos na norma ISO 15245-1".

8.4.5 O ultimo paragrafo deste subitem passa ater a seguinte redacao:

“O ensaio de desempenho ambiental que avalia a capacidade da protecao externa é de
cumprimento obrigatoério e deve ser conduzido conforme apresentado no Anexo F da
norma NM ISO 11439:2008.”

8.5.2.9 Ensaio em ambiente acido

Devem ser cumpridos os requisitos descritos no item Al14 do Anexo A, da norma NM ISO
11439:2008 e também devem ser atendidos os requisitos estabelecidos no Apéndice F
desta norma.

8.7 Ensaios em cada cilindro

A Verificacdo de producéo e ensaios devem ser realizados em todos os cilindros de um
lote. Cada cilindro deve ser examinado durante a fabricacéo e apds sua complementacgéo,
da seguinte forma:

a) através de um ensaio nao destrutivo, de acordo com o Anexo B da norma NM ISO
11439:2008, para verificar que o tamanho maximo do defeito nao exceda o tamanho
especificado no projeto, assim como esta determinado no subitem 6.3.4 da norma NM
ISO 11439:2008. Através do método de ensaio nao destrutivo, deve ser detectado o
tamanho maximo permitido do defeito;

8.8 Certificado de aceitacdo de lote

Se os resultados dos ensaios de lote, de acordo com os subitens 8.6 e 8.7, da norma NM
ISO 11439:2008, forem satisfatérios, o fabricante ou importador e o OAC devem assinar
um certificado de conformidade. O modelo de formulario para o certificado de
conformidade é apresentado no Apéndice A do Anexo B, desta Resolugao.

Um exemplo de formulario de Relatério de Fabricacdo é apresentado no Apéndice E, do
Anexo A desta Resolucao.

8.9 O organismo de avaliacdo da conformidade deve aprovar o método de rejei¢cao ou
reparacao dos cilindros, no caso da ocorréncia de falhas, ndo originadas no tratamento
térmico aplicado.

9 Requisitos de projeto para cilindros integralment e de material composto (tipo
GNV- 4)

Devem ser aplicados o0s requisitos estabelecidos no item 9 da norma NM ISO
11439:2008, com excecao dos itens listados a seguir, que deverao ser tratados da
seguinte forma:

9.3.5 O 2Paréagrafo deste subitem passa a ter a seguinte redacao:
“Os dispositivos de alivio de pressédo deverao ser aprovados segundo o Regulamento
Técnico Mercosul correspondente.”
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9.4.2 Este subitem passa a ter a seguinte redacao:
Roscas no pescogo

“As roscas devem ter bom acabamento, sem superficies descontinuas, e devem atender
aos requisitos estabelecidos neste Regulamento Técnico. A rosca no pescoc¢o do cilindro,
que tiver a forma conica, devera atender aos requisitos técnicos estabelecidos na norma

rosca no pescoco do cilindro que tiver a forma paralela, devera atender aos
requisitos técnicos estabelecidos na norma ISO 15245-1".

9.4.4 O ultimo paragrafo deste subitem passa ater a seguinte redacao:

“O ensaio de desempenho ambiental que avalia a capacidade da protecdo externa € de
cumprimento obrigatorio e deve ser conduzido conforme apresentado no Anexo F da
norma NM ISO 11439:2008.”

9.5.2.8 Ensaio em ambiente acido

Devem ser cumpridos os requisitos descritos no item Al14 do Anexo A, da norma NM ISO
11439:2008 e também devem ser atendidos os requisitos estabelecidos no Apéndice F
desta norma.

10 Este item passa a ter a seguinte redacao:

O fabricante deve providenciar que em cada cilindro seja feita uma marcagao clara e
permanente; os digitos ndo podem ser menores que 6 mm de altura. A marcacdo pode
ser feita por roétulos incorporados a resina, rétulos presos por adesivos ou digitos
marcados em baixo relevo nas espessuras das extremidades dos cilindros tipo GNV-1 e
GNV-2 ou, ainda, combinagBes das alternativas citadas. Rotulos adesivos e suas
aplicacdes devem estar em conformidade com a norma ISO 7225. Rétulos multiplos sao
permitidos e devem ser posicionados de modo a néo ficarem obstruidos pelas cintas de
montagem.

Todos os cilindros fabricados em conformidade com este Regulamento Técnico devem ter
as seguintes marcacgoes:

a) as palavras “SOMENTE GNV”;

b) as palavras “NAO UTILIZAR DEPOIS DE XX/XXXX” onde XX/XXXX identifiquem o més
e ano de vencimento da validade. O periodo entre a data de expedicdo e a data de
vencimento da validade ndo deve exceder a vida Util especificada. A data de vencimento
da validade deve ser aplicada ao cilindro no momento do despacho para a expedicao.
Antes da sua expedicao estes cilindros devem ser estocados em lugares secos, aerados
e sem pressao interna;

c) identificacédo do fabricante:

d) codigo de Identificacdo MERCOSUL (CIM) de cilindro de acordo com o Apéndice E
deste RTM;

e) pressao de trabalho;



f) referéncia a esta Resolucdo MERCOSUL;

h) as palavras “usar somente Dispositivo de Alivio de Presséao (DAP) aprovado pelo
fabricante”;

I) data de fabricagcéo (més e ano).

11 Preparacao para despacho

Devem ser obedecidos os critérios estabelecidos no item 11 da norma NM ISO 11439.

12 Consideragdes sobre 0os Anexos estabelecidosnan  orma NM ISO 11439:2008

12.1 Anexo A

Devem ser obedecidos os critérios estabelecidos no Anexo A, da norma NM ISO
11439:2008, com excecao dos itens listados a seguir, que deverao ser tratados da

seguinte forma:

A.9 As protecbes externas somente deverdo ser avaliadas utilizando-se os métodos de
ensaios indicados entre as letras a) e g) do item A.9 da norma ISO 11439:2008.

A.10 Nao serdo permitidos ensaios alternativos para o cumprimento dos requisitos
estabelecidos no item A.10 da norma ISO 11439:2008.

A.26 Nao serdo permitidas normas equivalentes para o cumprimento dos requisitos
estabelecidos no item A.26 da norma NM I1SO 11439:2008.

12.2 Anexo B

Devem ser obedecidos os critérios estabelecidos no Anexo B, da norma NM ISO
11439:2008, com excecao dos itens listados a seguir, que deverao ser tratados da

seguinte forma:

B.1 N&o serdo permitidas outras técnicas equivalentes para o cumprimento dos requisitos
estabelecidos no item B.1 da norma NM ISO 11439:2008.

B.7 O ensaio de ultra-som, assim como a sua metodologia deve ser avaliado pelo
Organismo de Avaliagdo da Conformidade.

12.2 Anexo C

O Anexo C, da norma NM ISO 11439, ndo se aplica a este RTM.



12.3 Anexo D

O Anexo D, da norma NM ISO 11439:2008 é de cumprimento obrigatdrio

12.4 Anexo E

O Anexo E, da norma NM ISO 11439, ndo se aplica a este RTM.

12.5 Anexos Fe G

Os Anexos F e G, da norma NM ISO 11439:2008 sé&o de cumprimento obrigatorio

12.6 Anexo H

Devem ser atendidos os requisitos estabelecidos no Apéndice B deste RTM.

13 Apéndices A, B, Ce D do RTM

Devem ser atendidos os Apéndices A, B, C e D, deste RTM.
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APENDICE A
Modelos de relatérios

Este apéndice prové orientacdo quanto as informacdes a serem incluidas nos arquivos de
documentacdo técnica relativa a aprovacdo dos cilindros e cada relatorio deve ser
assinado pelo Organismo de Avaliacao da Conformidade e pelo fabricante ou importador.
Formatos apropriados dos modelos de 1 a 5 devem ser desenvolvidos pelo fabricante
para identificar completamente os cilindros e seus requisitos. O modelo 6 consta como
exemplo de formulario para relatorio.

Modelo 1 - Relatorio de Andlise Quimica para Cilindros, Liners ou bocais metéalicos —
incluir elementos essenciais, identificacao, etc.

Modelo 2 - Relatério de Propriedades Mecénicas para Cilindros ou Liners metélicos —
relatar todos os ensaios requeridos por este Regulamento Técnico.

Modelo 3 - Relatério de Propriedades Fisicas e Mecéanicas de Materiais para Liners nao-
Metalicos - relatar todos os ensaios e informacdes requeridos por este Regulamento
Técnico.

Modelo 4 - Relatorio de Andlise do Compadsito - para relatar todos os ensaios e dados
requeridos por este Regulamento Técnico.

Modelo 5 - Relatério de Ensaios Hidrostaticos, ensaios de pressao ciclica e ensaios de
ruptura - relatar ensaios e dados requeridos por este Regulamento Técnico.

Modelo 6 - Formulério para Relatorio de Fabricacao.
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Modelo 6 - Formulario para Relatério de Fabricagédo

Fabricado por:

Localizado em:

Namero do registro regulador (Quando aplicavel):

Numero e simbolo do fabricante:

Numero de série: a inclusive

Descricdo do cilindro:

Tamanho: didmetro externo: mm; comprimento mm

As marcas estampadas na calota ou em etiqueta séo:

a) SOMENTE GNV:

b) NAO USAR APOS:

¢) Marca do fabricante:

d) Namero de série:

e) Presséo de servico, em bar:
bar

f) MERCOSUL/GMC/RES. N*

g) Protecéo contra fogo:
tipo

h) Data do ensaio de fabricacdo (més e ano): -

i) Peso do cilindro vazio: kg

j) Marca do Organismo de Avaliacdo da Conformidade:

k) Capacidade hidraulica (I):

I) Pressdo de ensaio, em bar:

m) Instrucfes especiais:

Cada cilindro foi fabricado em  conformidade com os requisitos da  Resolucéo
MERCOSUL/GMC/RES. e de acordo com a descricdo do cilindro acima. Relatorios exigidos do
resultado dos ensaios estdo anexados.

Eu, desta forma, certifico que todos esses resultados de ensaios estdo em conformidade com os requisitos
da Resolucdo MERCOSUL/GMC/RES. para 0s tipos listados acima

Comentarios:

Organismo de Avaliacdo da Conformidade (OAC):

Assinatura do representante do OAC:

Assinatura do fabricante:

Local: Data:
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APENDICE B
Instru¢des do fabricante ou importador para manusei 0, USO e inspecéao dos
cilindros

B.1 Geral

A funcéo principal das instrucbes do fabricante ou importador € prover orientacdo ao
comprador, distribuidor, instalador e usuéario do cilindro para a sua utilizacdo segura
durante a pretendida vida atil em servico.

Nota: El segundo pérrafo del inciso c) correspondiente al tratamiento de los disefios de
cilindros que cumplen con los requisitos de la norma NM ISO 11439 del afio 2008,
indicado en el punto 0 Introduccion de dicha norma, es a titulo informativo para el usuério.

B.2 Distribuicao

O fabricante ou importador deve informar ao comprador para que este forneca as
instrugdes para manuseio, uso e inspecdo dos cilindros a todas as partes envolvidas na
distribuicdo, manuseio, utilizacao e instalacéo dos cilindros.

O documento deve ser reproduzido para prover copias suficientes para esse propoésito; no
entanto deve conter referéncias aos cilindros entregues.

B.3 Referéncias para cédigos, normas e regulamento s existentes

InstrugBes especificas devem ser estabelecidas por referéncia a codigos reconhecidos ou
nacionais, normas e regulamentos.

B.4 Manuseio de cilindro

Procedimentos de manuseio devem ser descritos de tal forma que assegurem que 0sS
cilindros nao irdo sofrer danos inaceitaveis ou contaminacdes durante o manuseio.

B.5 Instalacéo

Instrucbes de instalacdo devem ser fornecidas de tal forma que assegurem que 0S
cilindros nao irdo sofrer danos inaceitaveis durante a instalacdo e durante operacao
normal na pretendida vida util em servico.
Onde a montagem for especificada pelo fabricante, as instrugcbes devem, onde relevante,
conter detalhes como projetos de montagem, o uso de juntas de materiais flexiveis, o
torque de aperto correto e a ndo exposicao direta do cilindro a contato com ambientes
quimicos ou contatos mecéanicos. As localizagbes e montagens do cilindro devem estar
em conformidade com as normas de instalacao.
Onde a montagem n&o for especificada pelo fabricante, este deve chamar a atengcao do
comprador para possiveis impactos a longo prazo do sistema de montagem do veiculo,
isto é, movimentos do veiculo e as expansdes/contracdes do cilindro sob as condi¢gbes de
pressdo de servigo e temperatura.
Onde aplicavel, a atencdo do comprador deve ser dirigida para a necessidade de prover
instalagdes tais que liquidos ou solidos ndo causem danos ao material do cilindro.
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O dispositivo de alivio de pressao a ser instalado deve ser especificado.

Vélvulas do cilindro, dispositivos de alivio de pressdo e conexfes devem ser protegidos
contra ruptura no caso de colisdes. Se essas prote¢cdes forem montadas no cilindro, o
projeto e 0 método de fixagcdo devem ser aprovados pelo fabricante do cilindro. Fatores a
serem considerados incluem a capacidade do cilindro de suportar qualquer carga de
impacto transferida e o efeito de deformacdes localizadas nas tensdes do cilindro e na
vida a fadiga.

B.6 Utilizagao dos cilindros

O fabricante ou importador deve chamar a atencdo do comprador para as pretendidas
condi¢des de servico especificadas neste Regulamento Técnico, em particular ao numero
permitido de ciclos de presséo do cilindro, sua vida util em anos, os limites de qualidade
do gas e as pressdes maximas permitidas.

B.7 Inspecdes durante o tempo de servigo

O fabricante ou importador deve especificar claramente as obrigacdes do usuario em
observar as inspecdes obrigatorias do cilindro (por exemplo, intervalo de reinspecdes por
pessoal autorizado). Esta informacdo deve estar de acordo com os requisitos de
aprovacao do projeto e deve cobrir os seguintes aspectos:

a)requalificacdo periddica,
Inspecdo e/ou ensaios devem ser realizados em conformidade com o Regulamento
Técnico MERCOSUL correspondente.

As recomendacdes para requalificacdes periddicas durante a vida util em servico devem
ser providenciadas pelo fabricante ou importador do cilindro, com base nas condi¢des de
servigco aqui especificadas.

Cada cilindro deve ser requalificado pelo menos a cada 36 meses e por ocasido de
qualquer reinstalagéo quanto a dano externo e deterioracéo, inclusive sob os suportes de
fixacdo, conforme a Regulamentacdo MERCOSUL pertinente.

Cilindros sem as marcacdes contendo as informacgdes obrigatérias, ou que estas estejam
ilegiveis, de qualquer forma devem ser retirados de servigo.

Se o cilindro puder ser identificado de forma segura, pelo nome do fabricante e de seu
namero de série, a etiqueta podera ser recolocada, para que este cilindro possa continuar
em Servigo.

b)Cilindro envolvido em coliséo;

O Cilindro que for envolvido em colisdo, deve ser inspecionado por uma empresa
requalificadora de acordo com o Regulamento Técnico MERCOSUL correspondente, para
verificar se este cilindro tem condi¢des para continuar em uso.

c¢)Cilindro envolvido em incéndio;

O cilindro que foi submetido a acédo de fogo deve ser retirado para uso com GNV. Neste
caso, deve ser encaminhado para uma empresa de requalificacdo de cilindros para
registro e emissédo de Relatorio sobre a ocorréncia do incéndio, cujo resultado devera
indicar a condenacéo deste cilindro.
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APENDICE C
Cor do Cilindro
A cor do cilindro tipo GNV-1 e a superficie externa metalica do cilindro tipo GNV-2, deve

ser.

Amarela e especificada de acordo o codigo MUNSELL  “10YR8/14".
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APENDICE D

Cadigo de Identificacdo MERCOSUL (CIM)
Todos os cilindros fabricados de acordo com este Regulamento Técnico deverao estar
identificados através do Cadigo de Identificacdo MERCOSUL (CIM), conforme a descricao
abaixo:
Primeira Secao
A primeira secao do CIM deve definir o pais onde se fabrica o cilindro e € formada por
duas letras.
Segunda Secéo
A segunda secédo do CIM deve definir a marca do fabricante do cilindro e é formada por
dois digitos numéricos.
Terceira Secao

A terceira se¢do do CIM deve definir o tipo do cilindro e é formada por um digito numeérico.

Quarta Secao

A quarta secdo do CIM deve definir o modelo do cilindro e é formada por duas letras e
trés digitos numéricos.

Quinta Sec¢ao

A quinta secao do CIM deve definir o niumero de série do cilindro, que deve ser Unico, ndo
repetivel e sequencial, e é formada por oito digitos numéricos.

Entre cada sec¢do indicada existira um hifen (-). O CIM ndo possuira espa¢cos em branco

entre seus digitos e nem entre seus digitos e hifens .

Exemplo: BR-01-1-Cl015-12345678
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Apendice E

APENDICE J

Cddigo de Identificacdo MERCOSUL (CIM)

Todos os cilindros fabricados de acordo com este Regulamento Técnico deverao estar
identificados através do Codigo de Identificagdo MERCOSUL (CIM), conforme a descricdo
abaixo:

Primeira Secao

A primeira secdo do CIM deve definir o pais onde se fabrica o cilindro e € formada por
duas letras.

Segunda Secéo

A segunda secado do CIM deve definir a marca do fabricante do cilindro e € formada por
dois digitos numéricos.

Terceira Secao

A terceira secao do CIM deve definir o tipo do cilindro e é formada por um digito numérico.
Quarta Secao

A quarta secéo do CIM deve definir o modelo do cilindro e € formada por duas letras e
trés digitos numericos.

Quinta Secao

A quinta secéo do CIM deve definir o nimero de série do cilindro, que deve ser unico, ndo
repetivel e sequencial, e é formada por oito digitos numéricos.

Entre cada secéo indicada existird um hifen (-). O CIM nao possuira espacos em branco
entre seus digitos e nem entre seus digitos e hifens .

Exemplo: BR-01-1-CI015-12345678
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ANEXO B

REQUISITOS PARA AVALlA(;Ao DA CONFORMIDADE (RAC) DE CILINDROS PARA
ARMAZENAMENTO DE GAS NATURAL VEICULAR (GNV) UTILIZA DO COMO
COMBUSTIVEL, A BORDO DE VEICULOS AUTOMOTORES

1 Objetivo

Este Regulamento estabelece os Requisitos de Avaliacdo da Conformidade de cilindros
para armazenamento de Gas Natural Veicular (GNV) utilizado como combustivel, a bordo
de veiculos automotores, aprovados de acordo com o Anexo A, desta Resolucao.

2 Campo de Aplicacéao

Deve ser aplicado para os cilindros fabricados de acordo com o Anexo A, desta
Resolucédo “Regulamento Técnico MERCOSUL de Cilindros para Armazenamento de Gas
Natural Veicular (GNV) Utilizado como Combustivel, a Bordo de Veiculos Automotores”.

3 Documentos de referéncia

Res. GMC N° 77/98

Res. GMC N° 56/02

Res. GMC N° 24/03

Res. GMC N° 25/03

Res. GMC N° 14/05

ISO/IEC 17030:2003

ISO/IEC 28:2004

ISO/IEC 17000:2004
ISO/IEC 67:2005

ISO 9001:2008

“Reconhecimento Muatuo e Equivaléncia de Sistemas de
Controle”

“Diretrizes para Elaboracdo e Revisdo de Regulamentos
Técnicos MERCOSUL e Procedimentos MERCOSUL de
Avaliacdo da Conformidade”

“Glossario de Termos Relativos a Avaliagdo da Conformidade”

“Diretrizes para a Celebracdo de Acordos de Reconhecimento
de Sistemas de Avaliacdo da Conformidade”

“Guia para 0 Reconhecimento dos Procedimentos de
Avaliacao da Conformidade”

Avaliacdo da Conformidade - Requisitos gerais para as marcas
de conformidade de terceira parte

Avaliacdo da Conformidade - Regras gerais para um sistema
de certificacdo de produtos de terceira parte

Avaliacdo da Conformidade - Vocabulario e principios gerais

Avaliacdo da Conformidade - Elementos fundamentais da
certificacao de produtos

Sistemas de Gestao da Qualidade - Requisitos
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4 Siglas

RTM Regulamento Técnico MERCOSUL

AC Avaliacdo da Conformidade

GMC Grupo Mercado Comum

NM Norma MERCOSUL

OAC Organismo de Avaliacao da Conformidade

5 Termos e Definicbes

Para os efeitos de escopo deste documento, aplicam-se 0s seguintes termos e definicdes.
5.1 Marca da Conformidade

Marca protegida para a identificacdo da certificacdo, emitida por um OAC, e que tem por
objetivo indicar a existéncia de um nivel adequado de confianca de que os cilindros para
armazenamento de Gas Natural Veicular (GNV), utilizado como combustivel a bordo de
veiculos automotores, foram produzidos conforme os requisitos especificados no Anexo
A, desta Resolucao e avaliados de acordo com este RAC.

Organismo de Avaliacao da Conformidade (OAC)

Organismo com competéncia técnica para avaliar a conformidade dos cilindros, de acordo
com 0s requisitos estabelecidos por esta Resolucao, e que cumpre com as exigéncias da
Autoridade Oficial Competente Estado Parte onde se comercializam estes cilindros.
Fabricante

Pessoa ou organizagdo legalmente constituida, responsavel pelo projeto, fabricacao e
ensaio dos cilindros, quando a fabricacdo e a comercializagdo sao realizadas no mesmo
Estado Parte.

Importador

Pessoa ou organizacao legalmente constituida, responséavel pelo projeto, fabricacao e

ensaio dos cilindros, quando a comercializagédo é realizada em um Estado Parte distinto
de seu pais de fabricacao.

5.2 Projeto de cilindro

Determinacdo de um projeto de cilindros para GNV fabricados segundo um mesmo
projeto e idénticos quanto aos aspectos de seguranca, materiais, processo e outros
requisitos normativos estabelecidos no Anexo A, desta Resolucao.

5.3 Responsavel Técnico

Engenheiro formalmente vinculado ao fabricante ou importador de cilindros, legalmente
habilitado e devidamente registrado, com incumbéncias para responder tecnicamente
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pelos cilindros produzidos, conforme os requisitos prescritos neste RAC e no Anexo A
desta Resolucéao.

5.4 Licenga para o uso da Marca da Conformidade

Documento emitido de acordo com os critérios estabelecidos pela Autoridade Oficial
Competente do Estado Parte onde se comercializa o cilindro, mediante o qual um OAC
habilita o fabricante ou importador, para utilizacdo da Marca da Conformidade nos
cilindros certificados.

5.5 Licenciado

Fabricante ou importador de cilindros, titular da Licenca para Uso da Marca da
Conformidade.

5.6 Memorial Descritivo

Registro que inclui uma descricao detalhada das especificagdes técnicas de um projeto de
cilindro para GNV e de seu processo de fabricacao.

6 Generalidades

6.1 Licenga para o uso da Marca da Conformidade

A licenca para o uso da Marca da Conformidade deve conter no minimo, as seguintes
informacoes:

a) Razao Social;

b) Nome fantasia (Qquando aplicavel);

c) Endereco completo do Licenciado;

d) Dados do Responsavel Técnico (Nome completo e Registro profissional vigente);

e) Registro da Empresa Licenciada;

f) Cddigo de identificacdo da Licenca para Uso da Marca da Conformidade;

g) Data de emisséo e vencimento da Licenca para Uso da Marca da Conformidade;

h) ldentificacdo dos modelos abrangidos pela da Licenca para Uso da Marca da
Conformidade e a referéncia ao seu cumprimento com 0S requisitos técnicos
conforme o Anexo A, desta Resolucao;

i) Nome, numero de registro e assinatura do OAC.

6.3 Obrigacoes e Responsabilidades do Licenciado

a) O Licenciado, de forma solidaria com seu Representante Técnico, tem
responsabilidade técnica, civil e penal pela producéo de seus cilindros conforme o
Anexo A, desta Resolugdo, e pela custddia de todos os documentos referentes a
certificacdo, ndo havendo transferéncia dessa responsabilidade;

b) A Licenca para o uso da marca Conformidade, bem como as responsabilidades do
licenciado com relagcéo aos cilindros sao intransferiveis;

c) Quando o licenciado possuir catalogo, prospecto comercial ou publicitario, as
referéncias a autorizacdo s6 podem ser feitas para os cilindros -certificados
incluidos na licenga, de tal forma que seja diferenciado entre cilindros certificados e
nao certificados;

d) Nas referéncias aos manuais técnicos, instrugdes, informagfes ou catalogos
informativos, referéncias sobre caracteristicas nao incluidas nesta Resolucédo, nao
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f)

)
h)

)

K)

bY

podem ser associadas a identificacdo da certificagdo no ambito da licenca ou
induzir o usuario a crer que tais caracteristicas estejam garantidas por esta
identificacéo;

Manter as condi¢cbes técnico-organizacionais que serviram de base para a
obtencdo da licenca. Em caso de necessidade de mudancas, devera submeté-las
ao OAC para avaliacao prévia e aprovacgao;

Manter os requisitos declarados para a aprovagao e certificagcdo, conforme o0s
critérios estabelecidos nesta Resolugcdo. Em caso de necessidade de mudancas,
devera submeté-las ao OAC para avaliacdo prévia e aprovacao;

Cumprir com todas as condi¢des estabelecidas nesta Resolu¢do, assim como com
as disposicoes legais referentes a licenca;

Manter registros do controle da marca da conformidade aplicada a cada cilindro
certificado. Estes registros devem conter no minimo, o numero de série,
identificacdo do lote e a data de fabricacéo, do cilindro e conserva-los até o término
da sua vida util;

Comunicar imediatamente ao OAC a interrupcado da fabricacdo, importacdo ou
comercializacao dos cilindros;

Adotar providéncias imediatas, incluindo a retirada do mercado dos cilindros ja
comercializados, caso ocorram fatos que possam comprometer a seguranca
publica e/ou a credibilidade das certificacdes;

Facilitar ao OAC os trabalhos de auditoria e acompanhamento, assim como a
realizacdo de ensaios e outras atividades de certificacdo, previstos neste
documento;

Acatar as decisGes pertinentes a certificacdo, adotadas pelo OAC ou pela
autoridade competente do Estado Parte onde se comercializam os cilindros.

6.4 Obrigacdes do OAC

a)

b)

f)

Ter responsabilidade técnica, civil e penal pela avaliagdo da conformidade dos
cilindros conforme esta Resolucdo, fabricados ou importados pela empresa
licenciada, custddia dos seus documentos referentes a certificacdo e a concessao
da licenca ao fabricante ou importador;

Implementar o programa de avaliacdo da conformidade e cumprir com 0s requisitos
aplicaveis, estabelecidos nesta Resolucéo;

Cumprir com o0s requisitos aplicaveis, em matéria de avaliacdo da conformidade,
estabelecidos nesta Resolugdo, e com as disposicbes legais referentes a
concessao da licenca;

Utilizar sistema de banco de dados administrado pela Autoridade Oficial
Competente do Estado Parte onde se comercializam os cilindros, para manter
atualizadas as informacgdes acerca dos cilindros certificados;

Notificar imediatamente a Autoridade Oficial Competente do Estado Parte onde se
comercializam os cilindros, no caso de suspensdo, extensédo, reducédo e
cancelamento da certificacdo, através do sistema de banco de dados.

Adotar providéncias imediatas sobre os cilindros objetos da sua certificagéo,
incluindo a retirada do mercado, caso ocorram fatos que possam comprometer a
seguranca publica e/ou a credibilidade das certificagcfes.

7  Condicdes Especificas

a)

A identificacdo da marca de Conformidade deve ser aplicada de modo visivel em
todos os cilindros certificados; e
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b) O fabricante ou importador deve emitir a garantia do produto e a declaragao
expressa em més e ano, da vida util do cilindro, nesse mesmo documento, assim
como mencionar que o cilindro devera ser submetido ao servi¢o de requalificacéo,
de acordo com o Anexo A, desta Resolucéo.

8 Mecanismo de avaliacdo da Conformidade

Estabelece-se a certificacdo compulséria, como mecanismo de avaliagdo da
conformidade para cilindros.

9 Etapas do Processo de Avaliacao da Conformidade
9.1 Avaliacéo inicial
9.1.1 Solicitacdo da Certificacéo

O solicitante deve formalizar, em formulério fornecido pelo OAC, uma solicitagdo da
certificacdo juntando a documentacédo necessaria para a avaliacdo e 0 acompanhamento
do Sistema de Gestdo da Qualidade com base nos requisitos previstos na Norma I1SO
9001:2008 e sendo esta certificacao valida para a linha de producéo de cilindros

9.1.2 Andlise da Documentacao

Uma vez aceita a solicitacdo, o OAC deve analisar toda a documentacao referente ao
item 9.1.1.

9.1.3 Auditoria Inicial

Apos analise da documentagdo, o OAC, de comum acordo com o solicitante, programa a
realizacdo da auditoria inicial do Sistema de Gestdo da Qualidade do fabricante para a
linha de producéao referente ao cilindro objeto de certificagéo, e a coleta de amostras para
a realizacéo de ensaios de tipo.

9.1.3.1 A apresentacdo do Certificado do Sistema de Gestdo da Qualidade, ndo exime ao
solicitante da certificagdo, da avaliagdo do Sistema de Gestdo da Qualidade, prevista
neste RAC.

9.1.3.2 O OAC deve verificar os relatorios emitidos pelo Organismo emissor do certificado
do Sistema de Gestdo da Qualidade, e as ac¢des corretivas tomadas em relacdo as
eventuais nao conformidades citadas no relatério de avaliacao.

9.1.3.3 Para a avaliacdo dos cilindros objetos da certificagdo, devem ser verificados 0s
registros referentes aos ensaios efetivamente realizados pelo fabricante previamente a
auditoria inicial, conforme o Anexo A, desta Resolucao.

9.1.4 Ensaios de Tipo
Apés a realizacdo da auditoria inicial e cumpridos 0s requisitos pertinentes a esta
auditoria, o OAC deve providenciar a realizacdo dos ensaios, cuja coleta de amostras

deve ser realizada de forma aleatéria, para cada tipo de cilindro de acordo com o indicado
no Anexo A, desta Resolucéo.
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9.1.5 — Ensaio de Lote

Uma vez aprovados o0s ensaios de tipo, o OAC deve providenciar a realizacdo dos
controles e ensaios de lote para cada tipo de acordo com o indicado no Anexo A, desta
Resolucéao.

9.2 A certificagcdo somente deve ser concedida ao solicitante que tenha em seu processo
de avaliacao, todas as nao-conformidades eliminadas.

9.2.1 Certificado de aprovacéo do fabricante

O certificado de aprovacao do fabricante, deve incluir os seguintes dados, em adi¢cdo aos
dados de ensaio para os requisitos de aprovacao de projeto:

a) desenhos de projeto e calculos;

b) identificacdo do material do cilindro, certificado de analise e resultado de todos os
ensaio nao-destrutivos, cobrindo os lotes de material dos quais os cilindros foram
fabricados;

c) resultados de ensaios mecéanicos, quimicos ou nao-destrutivos dos cilindros ou
liners, e do invélucro;

d) capacidade hidraulica de cada cilindro em litros (L) ;

e) resultados dos ensaios de pressfes, indicando (se aplicavel) que a expanséo
volumétrica registrada para o cilindro esta abaixo do valor madximo permitido;

f) espessura minima de parede (de projeto e real) do cilindro, ou “liner” e invélucro.

g) tarareal em quilogramas (kg).

10 Manutengéo da certificagao

10.1 Para a manutencao da Licenca para uso da Marca da Conformidade, o OAC deve
programar e realizar, uma auditoria de manutengdo para constatar se as condi¢des
técnico-organizacionais que originaram a concessao inicial da autorizacdo estdo sendo
mantidas, de acordo com a seguinte programacao:

a) Avaliacdo do Sistema de Gestao da Qualidade a cada 12 (doze) meses;

b) Ensaios em cada tipo de cilindro certificado: GNV-1, GNV-2, GNV-3 e GNV-4, de
acordo com o0s requisitos estabelecidos nos itens 6.5, 7.5, 85 ou 9.5,
respectivamente, constante no Anexo A, desta Resolucao.

c) Todos os ensaios indicados em (b) devem ser realizados, com amostras retiradas
do comércio e do fabricante, cuja coleta dessas amostras deve ser realizada de
forma aleatdria, a cada 48 (quarenta e oito) meses, contados a partir da obtengéo
da certificacéo.

10.2 A certificagcdo somente deve ser mantida, caso o licenciado tenha eliminadas

eventuais ndo-conformidades em seu processo de avaliagdo de manutencdo da
certificacao.
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Apéndice A

Modelo de Formulario para Certificado de Aprovacao de Tipo

(tipo de cilindro)

F Y o] (0 )V Tot= To I L Data:

Tipo de cilindro:

(Nome e endereco do fabricante ou de seu representante)

Toda informaca@o pode Ser OBtIdA AE: ......coiiiiiiieiiie e
(Nome e endereco do Organismo de Avaliacdo da Conformidade)

(Assinatura do representante do Organismo de Avaliacdo da Conformidade)
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