MERCOSUL/GMC/P.RES N° /11

REGULAMENTO TECNICO MERCOSUL DE VALVULA DE ABASTEQVIENTO
PARA GAS NATURAL VEICULAR (GNV) UTILIZADO COMO COMBUSTIVEL A
BORDO DE VEICULOS AUTOMOTORES

TENDO EM VISTA: O Tratado de Assuncédo, o Protocole Ouro Preto e as
Resolugdes N° 19/92, 38/98, 56/02 do Grupo Mer€amaum.

CONSIDERANDO:

Que se devem harmonizar as exigéncias essenciasgiganca para a fabricacéo,
comercializacdo e utilizacdo dos componentes pasa ratural veicular, utilizado como
combustivel a bordo de veiculos automotores, levaath consideracdo as medidas
pertinentes para consolidar a protecdo dos usuddaste combustivel, dentro dos Estados
Partes.

Que é necessario assegurar nos Estados Partesiprefecaz ao consumidor contra
os riscos decorrentes da utilizacdo do gas natiaular, utilizado como combustivel a
bordo de veiculos automotores, e dos componengesgiopamentos associados.

O GRUPO MERCADO COMUM
RESOLVE:

Art. 1 - Aprovar o “Regulamento Técnico MERCOSUL Mélvula de abastecimento
para Gas Natural Veicular (GNV) utilizado como casiivel a bordo de Veiculos
Automotores”, que consta como Anexo e faz parterdaente Resolucao.

Art. 2 - A partir de xx de xxx de 20xx, somente el@vser comercializadas no ambito
do MERCOSUL, as vélvulas de abastecimento que caimmom o0 Regulamento Técnico
MERCOSUL (RTM), aprovado no Artigo 1° da presengs@tucao.

Art. 3 - O RTM mencionado no Artigo 1° sera obragat para os Estados Partes a
partir de 01 de janeiro de 2014, para novas irgiakde valvulas de cilindro ou quando for
necessaria a troca dessa valvula.

Art. 4 - A partir da vigéncia desta Resolucdo, &t de xxx de 20xx, coexistira a
comercializacdo de valvulas de abastecimento fate e aprovadas de acordo com o
Regulamento Técnico MERCOSUL aprovado no Artigo d&, presente Resolucdo, e as
valvulas fabricadas e aprovadas de acordo comgatareentacdes atualmente vigentes em
cada Estado Parte.




Art. 5 — Derogar El adaptador reglamentado endguEma unico de control.

Art. 6 - Os organismos nacionais competentes pamapéementacdo da presente
Resolucéo séo os indicados a seguir ou 0s quettn® fos substituam:

Argentina: Ente Nacional Regulador del Gas - (ENXEXS)

Brasil: Instituto Nacional de Metrologia, NormaAo e Qualidade Industrial -
(INMETRO)

Agéncia Nacional do Petrdleo, Gas Natural e Bioaastikieis - (ANP)

Departamento Nacional de Transito — (DENATRAN)

Paraguai: Ministerio de Industria y Comercio - Yl

Uruguai: Ministerio de Industria, Energia y Mireeri(MIEM)

Unidad Reguladora de Servicios de Energia y AQUIRSEA)

Art. 7 — A presente Resolucao se aplicara no ¢eiwidos Estados Partes, ao comércio

entre eles e as importacGes extrazona.

Art. 8 - Esta Resolucdo devera ser incorporadardenamento juridico dos Estados
Partes antes de  XX/XX/XXXX.

......... GMC — .o, XXIXXIXX.




ANEXO

REGULAMENTO TECNICO MERCOSUL DE VALVULA PARA
ABASTECIMENTO DE GAS NATURAL VEICULAR (GNV) UTILIZADO COMO
COMBUSTIVEL A BORDO DE VEICULOS AUTOMOTORES

1 OBJETIVO

O presente Regulamento Técnico MERCOSUL estabekecequisitos de seguranca e
0s ensaios para fabricagdo da Valvula de Abastetondnstalada nos veiculos que
abastecem com Gas Natural Veicular (GNV) nos Est&#otes do MERCOSUL em que néo
s&o originarios.

Alcance

Este RTM se aplica as valvulas de abastecimentalagss nos veiculos que circulam
pelos distintos Estados Partes e que estdo inel@sEm abastecer com GNV em qualquer
destes.

2 DOCUMENTOS DE REFERENCIA

NM ISO 15500-1:2009 Veiculos rodoviarios automasoreaComponentes do sistema
para Gas Natural Veicular (GNV) - Parte 1 - Reqossgerais e definicbes

NM ISO 15500-2:2009 Veiculos rodoviarios automasoréeComponentes do sistema
para Gas Natural Veicular (GNV) - Parte 2: Deserhpaenmétodos gerais de ensaio

ISO 15500-3:2001 Road vehicles — Compressed nagaal (CNG) fuel system
components- Part 3 — Check valve.

ISO 14469-1: 2004 Road vehicles — Compressed nagas (CNG) refuelling
connector — Part 1: 20 MPa (200 bar) connector.

ISO 14469-2: 2007 Road vehicles — Compressed nagaa (CNG) refueling
connector — Part 2: 20 MPa (200 bar) connectoe, iz

ISO 14469-3: 2006 Road vehicles — Compressed nagaa (CNG) refueling
connector — Part 3: 25 MPa (250 bar) connector.

ISO 8434-1:2007 Metallic tube connection for flpiower and general use — Part 1: 24
degree cone connectors.

3 SIGLAS
NM Norma MERCOSUL

ISO International Organization for Standardization
RTM Regulamento Técnico MERCOSUL




GNV Gas Natural Veicular




4 TERMOS E DEFINICOES

Para os efeitos deste Regulamento Técnico, aplésams seguintes termos e
definicbes, em complemento dos termos e definigisisados no ponto 2 deste RTM.

4.1 Cilindro: Reservatorio instalado no veiculo destinado ao zemamento de GNV.

4.2 Valvula de abastecimentoComponente da instalacdo veicular que permite o
abastecimento de GNV para ser armazenado no alindr

4.3 ReceptaculoOrificio componente de la vavula de abastecinigpteparado para
acoplar el pico de carga con la seguridad que sesita durante la transferencia de
gas natural al vehiculo desde una estacion de caigada en un Estado Parte del
MERCOSUR.

4.4 Valvula de retencdoValvula automatica que permite o fluxo de gasirat
somente em uma direcao.

4.5 Elemento de fixacdo: Elemento utilizado para a fixacdo da valvola de
abstecimento.

4.6 Bico de abastecimientoTerminal da mangueira do medidor de gas automotivo
do Posto fornecedor de GNV, estabelecido em umdaskarte, projetado para se
acoplar com a valvula de abastecimento em formaraeg

4.7 Pressdo maxima de abastecimentBressdao manomeétrica regulada a 22,0 MPa.

4.8 Presséo de servigd®ressdo manometrica fixada em 20,0 MPa.

4.9 Organismo de Certificacion: a definir
4.10 Titular de la Licencia: a definir

hastiegamos agosto 2011

5 GENERALIDADES




5.1 A valvula de abastecimento deve ser projetagaoduzida em atendimento as
exigéncias de seguranca, instalacdo e adequadosparaiso, estabelecidas neste
Regulamento Técnico.

5.3 Cada dispositivo da valvula de abastecimente der projetado de modo tal, que
seja impossivel sua montagem de forma incorrefabAcacéo de cada elemento que
compde a valvula deve atender aos critérios dstéesiia, operacdo e seguranga. As
caracteristicas construtivas ndo devem ser modd@uando a operacao da valvula
estiver em condi¢gGes normais de uso.

5.4 As especificacbes das conexdes rosqueadas devender aos seguintes
requisitos:

a) A rosca correspondente a unido entre a valvaacdindro deve estar de acordo
com a especificacdo descrita na Resolugcdo GMC NB08

b) A conexédo de saida da valvula ao tubo de aissfp se efetuara através da rosca
M12x1 de acordo com a especificagdo descrita maadt8O 8434-1:2007.

5.5 A valvula de abastecimento devera operar dad@egura na faixa de temperatura
entre -40°C e 85°C.

5.6 A valvula de abastecimento deve ser marcadtld®rma que permita a sua

rastreabilidade, de acordo com o estabelecidoteno4 (quatro) de cada uma das seguintes
Normas ISO: NM ISO 15500-.........cccuuvvvevrmmmmnnnnnns

5.11 Para valvulas de abastecimento manufaturaolas noateriais ndo forjados a
guente, o fabricante deve apresentar documentogrobatorios com no minimo as seguintes
informacoes:

a) Registros de corrida do material utilizado naritacdo (Laudo ou Relatorio de
Andlise); e

b) Registros de isencéo de tensdes residuais (Lawuelatdrio de Analise).

5.12 O memorial descritivo deve conter no minimseguintes informacdes:

a) Presséao de servico;

b) Instrucdes de aplicacdo, montagem, operacamatersao.

6 CONDICOES ESPECIFICAS

7 ENSAIOS
7.1 Ensaios requeridos

1° opcgéo:




Os ensaios requeridos que devem ser realizados est@belecidos no Anexo deste
RTM

2° opgao:
Os ensaios requeridos que devem ser realizadasesgtibelecidos no item 10 de cada
uma das seguintes normas:

- Norma ISO 14469-1:2004;

- Norma 1SO 14469-3:2006
- Norma ISO 14469-2:2007;

ANEXO
Vélvula de Abastecimento para GNV

Requisitos de Seguranca, Métodos de Ensaios eahdeit

1 REQUISITOS DE SEGURANCA

1.1 A Valvula de Abastecimento deve ser especificadanto as exigéncias de
seguranca e resisténcia ao funcionamento.

1.2 As especificacdes das conexdes sao de resplatesid do fabricante e devem
atender os requisitos para o Tubo de Alta Presg@o #nexo C da Portaria Inmetro n°
417/2007).

1.3 Para Valvulas de Abastecimento manufaturadas wateriais ndo forjados a
guente, o fabricante deve apresentar documentogrobatorios com no minimo as seguintes
informacoes:




1.3.1 Registros de Corrida do Material utilizadofaiaricacao (Laudo ou Relatério de
Andlise);

1.3.2 Registros de Isencado de Tensdes Residuaiddlau Relatério de Andlise).

2 ENSAIOS

Devem atender aos requisitos definidos neste Rl gaseguintes ensaios:
Resisténcia Hidrostatica

Operacao Continuada

Estanqueidade

Notas:

Os ensaios onde as temperaturas ndo sejam espaafficleverdo ser realizados a
temperatura ambiente.

Todos os ensaios devem ser realizados com amastidgfeida neste RTM.

Devem ser realizados ensaios de estanqueidade @% @6 lote de fabricacdo a
temperatura ambiente.

3 METODOS DE ENSAIOS
3.1 Ensaio de Resisténcia Hidrostéatica

3.1.1 Resisténcia do Corpo e das Vedacdes

Para este ensaio devem ser utilizados agua oucolmo fluidos de testes em um
dispositivo de testes conforme a Figura |. A anzostisaiada ndo deve apresentar rupturas
quando submetida & pressdo minima de 30,0 MPa (te0ptessao de servigo do cilindro)
durante um periodo minimo de 3 minutos com o mamida valvula totalmente aberto e o
bocal de saida tamponado. Durante o periodo ddoensamanémetros 1 e 2 ndo devem
apresentar variacoes de pressao.

A amostra utilizada neste ensaio ndo deve seradii para quaisquer outros ensaios.

3.1.2 Aprovacao de Protoétipos

Para este ensaio devem ser utilizados agua oucolmo fluidos de testes em um
dispositivo de testes conforme a Figura |. A anzostisaiada ndo deve apresentar rupturas
guando submetida a pressao minima 80,0 MPa dwianfeeriodo minimo de 3 minutos com
0 manipulo da valvula totalmente aberto e o boeatalda tamponado. Durante o periodo do
ensaio os mandmetros 1 e 2 ndo devem apresentgoes de pressao.

A amostra utilizada neste ensaio ndo deve seradii para quaisquer outros ensaios.

Figura |
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3.2 Operacao Continuada

A amostra deve ser submetida a ensaio de operamdtinuada a temperatura

by

ambiente de 200 C atraves de dispositivo de testiime a Figura Il.

Para valvula de abastecimento provida de disposiliz abertura e fechamento, o
ensaio de operacado continuada deve ser realizadeigmente na retencdo da valvula com o
dispositivo de abertura / fechamento aberto. A isedpve-se realizar o ensaio de operagao
continuada por 100 ciclos no dispositivo de abarter fechamento, removendo-se o

dispositivo de retencéo.

3.2.1 Ensaio

3.2.1.1 Para a execucéao do ensaio de operacamwand de Abertura e Fechamento

deve ser utilizado um dispositivo conforme os reos minimos da Figura 1.
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3.2.1.2 Os ciclos devem ser desenvolvidos confasneondicdes e valores indicados
na Tabela I.

Tabela |
VA
FA val val Val |LVULA Ma Ma
SE vula 1 vula 2 vula 3 ENSAIAD |németro 1 |ndmetro 2
A (aberta)
1 aber fech fech aber 22,0 22,0
ta ada ada ta +1,0 MPa |+1,0 MPa
5 fech aber fech aber 0,0 22,0
ada ta ada ta MPa +1,0 MPa
3 fech fech aber aber 2,42 0,0
(Fin +0,11 MP3 ’
) ada ada ta ta MPa
al do ciclo) (Max.)
NU
mero  deg 1000 (Minimo)
ciclos
Fre ~ . . .
A N&o superior a 10 ciclos por minuto
guéncia

Apéds a execucdo do numero de ciclos 0 componestEagtio deve ser submetido as
condicbes da FASE 2, solicitando o dispositivo @etenrcdo a pressao maxima de servico que
nessa condicdo ndo deve apresentar bolhas. Caso skegervadas bolhas o vazamento deve
ser medido e deve ser inferior a 20 cm3/h. Exequtap ensaio nas condigbes da FASE 2
submetendo a Valvula a pressdao maior do que 0,0éviRanor ou igual a 0,5 MPa que nessa
condicdo ndo deve apresentar bolhas. Caso sejaenvallas bolhas o vazamento deve ser
medido e deve ser inferior a 20 cm3/h.

3.2.1.3 A forca de fechamento do manipulo ndo @eceder 6 Nm.

3.2.1.4 Apé6s este ensaio o componente deve ser etidlomao Ensaio de
Estanqueidade prescrito no item 3.3 deste Anexo.

3.3 Estanqueidade

Para este ensaio devem ser utilizados Ar ou Nitiog&u GNV como fluido de testes,
conforme o procedimento descrito no item 3.3.ledesjulamento.

Este ensaio devera ser realizado com a valvuladiech bocal de saida aberto e com a
valvula na posicao aberta e seu bocal de saidataadp.

3.3.1 Procedimento de Ensaio
3.3.1.1 Pressurizar a amostra com o fluido de gest® minimo, a 23,0 MPa. e
submersa em agua por um periodo minimo de 2 minutos

3.3.2 Aceitagao

Em quaisquer das condicbes a amostra ndo deveeafaedolhas. Caso sejam
observadas bolhas o vazamento deve ser medido ee s#gvinferior a 20 cm3/h. Como
método alternativo para a deteccdo de vazamentbenpger utilizados ensaios a vacuo de
hélio (método de acumulacéo global) ou outro métxflavalente.
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