MERCOSUR/LXX SGT N° 3/P. RES. N° XX/YY

INSTRUCCIONES GENERALES SOBRE LAS ACTIVIDADES DEL CONTROL
) METROLOGICO LEGAL
(DEROGACION DE LAS RESOLCUIONES GMC N° 57/92 Y 60/05)

VISTO: El Tratado de Asuncion, el Protocolo de Ouro Preto, las
Resoluciones N° 57/92 y 60/05 del Grupo Mercado Comun.

CONSIDERANDO:

Que los reglamentos técnicos metroldgicos de los Estados Partes determinan,
principalmente, los requisitos metroldgicos y técnicos aplicables a los instrumentos
de medicion, antes y después de su colocacién en servicio.

Que esos reglamentos deben ser armonizados para facilitar la libre circulacion de
dichos instrumentos en el &mbito de MERCOSUR.

Que las recomendaciones y documentos de la Organizacion Internacional de
Metrologia Legal (OIML) son por consenso de los Estados Partes, referencia para
la armonizacion de los Reglamentos Técnicos Metroldgicos del MERCOSUR.

EL GRUPO MERCADO COMUN
RESUELVE:

Art 1 - Aprobar las "Instrucciones Generales sobre las Actividades del Control
Metrologico Legal" para instrumentos de medicion que cuenten con Reglamento
Técnico MERCOSUR, que constan como Anexo y forman parte de la presente
Resolucion.

Art. 2 - Los organismos competentes de los Estados Partes adoptaran las medidas
pertinentes a efectos de dar cumplimiento a lo dispuesto en la presente
Resolucion.

Art. 3 - Los Estados Partes indicaran en el d&mbito del Subgrupo de Trabajo N° 3
‘Reglamentos Técnicos y Evaluacion de la Conformidad” (SGT N° 3) los
organismos nacionales competentes para la implementacién de la presente
Resolucion.

Art. 4 - Derogar las Resoluciones GMC N° 57/92 y 60/05.

Art. 5 - Esta Resolucion debera ser incorporada al ordenamiento juridico de los
Estados Partes antesdel / / .

LXX SGT N° 3 - Brasilia, 05/1X/19



ANEXO

INSTRUCCIONES GENERALES SOBRE LAS ACTIVIDADES DEL CONTROL
METROLOGICO LEGAL

1 - Aprobacion de modelo.

Decision de relevancia juridica, basada en la revision del informe de evaluacion de
modelo, referida a que el modelo de un instrumento de medicion satisface las
exigencias reglamentarias pertinentes, y conduce a la emision del certificado de
aprobacion de modelo.

1.1. El pedido de aprobacion de modelo debe ser dirigido a la autoridad
metrologica de un Estado Parte, en idioma oficial del mismo, y conformado segun
la Resolucion GMC correspondiente, incluyendo:

» El nombre y direccion del fabricante o solicitante, y si es presentado por un
representante autorizado por el fabricante, debe incluirse, ademas, el
nombre y direccion de este altimo

e La declaracion escrita de que el pedido no fue presentado ante ninguna otra
autoridad metroldgica en el ambito del MERCOSUR

e La documentacion técnica descripta en la resolucion GMC correspondiente

1.1.1. Fabricante: persona juridica, publica o privada, nacional o extranjera,
legalmente establecida, que desarrolla actividades de produccion, montaje,
creacion, construccién, transformacién y/o comercializacion de instrumentos
de medicion.

1.1.2. Solicitante: persona juridica, publica o privada, nacional o extranjera,
residente en un Estado Parte, que desarrolla actividades de produccién,
montaje, construccion, transformacion, importacion, exportacion,
distribucion y/o comercializacion de instrumentos de medicion.

1.2. La autoridad metroldgica realiza los ensayos directamente o0 a través de un
organismo acreditado o, en su defecto, designado (segun la Resolucion GMC N°
45/18 “Reglamento Técnico MERCOSUR Vocabulario de Términos de Metrologia
Legal”, items A.19 y A.30 respectivamente), siguiendo su legislacion, emitiendo el
correspondiente Certificado de Aprobacién de Modelo cuando el instrumento
satisface las disposiciones de esta Resolucion y del Reglamento pertinente.

1.3. Organismo designado o autorizado.

1.3.1. Los organismos designados o autorizados, para obtener la designacion
0 autorizacion, deben cumplir como minimo, con los siguientes requisitos:



¢ los principios establecidos en las guias internacionales sobre competencia y
aceptacion de laboratorios de ensayos y calibracion.

e disponer de personal técnicamente competente y profesionalmente integro,
medios y equipamiento necesarios.

e trabajar con independencia relativa a todos los circulos, grupos o personas
gue tengan interés en la realizacion de los ensayos de los instrumentos,
emision de certificados y supervision a que se sujetan.

e respetar el secreto profesional de los proyectos en examen.

1.3.2. Los organismos designados o autorizados deben observar en la
ejecucion de los ensayos, las exigencias que constan en esta Resolucion y
en el Reglamento aplicable, en los términos establecidos en este ultimo.

1.3.3. Los organismos designados o autorizados quedan sujetos a
supervision y auditorias periddicas de las autoridades metrologicas
competentes.

1.4. El Certificado de Aprobacién de Modelo debe contener los datos necesarios
para la identificacion del instrumento y, cuando fuere relevante, una descripcién de
su funcionamiento. (ver Anexo A “Certificado de Aprobacién de Modelo”)

2 - Verificacion Inicial.

La verificacion de un instrumento de medicibn que no ha sido verificado
previamente.

2.1. Cada instrumento, o lote de instrumentos de una misma produccion, debe ser
examinado y sometido a los ensayos adecuados definidos en los reglamentos
aplicables.

2.1.1. La ejecucion de examenes por muestreo para lotes de instrumentos
de una misma produccién debe observar un plan de muestreo adecuado,
previsto en el reglamento que se le aplica.

2.2. Verificacion inicial para una Unica unidad.

La verificacion inicial puede referirse a apenas una unidad de un instrumento
destinado a una finalidad especifica, sustituyendo, en este caso, a la aprobacién
de modelo.

3. Declaracion de conformidad con el modelo.

La declaracion de conformidad con el modelo es el procedimiento a traves del cual

el fabricante o importador, declara que los instrumentos por él producidos o
representados estan en conformidad con el modelo descrito en el certificado de



aprobacion de modelo, y satisfacen las prescripciones de esta Resolucion y del
Reglamento aplicable.

3.1. La declaracion de conformidad podra sustituir a la verificacion inicial de un
instrumento.

3.2. Para cumplir con la declaracion de conformidad el laboratorio que realice los
ensayos debe estar acreditado bajo ISO/IEC 17025.

3.3. El fabricante o importador debe tener aplicado un sistema de calidad y
sujetarse a supervision y auditorias de la autoridad metroldgica, o de un organismo
acreditado o designado, si la legislacion del Estado Parte lo permite o establece.

3.4. El sistema de calidad debe asegurar la produccién, de forma de garantizar la
conformidad de los instrumentos con el modelo aprobado descrito en el Certificado
de Aprobacion de Modelo, y con los requisitos de esta Resolucién y del
Reglamento que le es aplicable.

3.5. El fabricante o importador debe mantener, a disposicidon, los registros
pertinentes a los instrumentos objeto de la declaracion de conformidad necesaria
para las auditorias a que se sujeten.

3.6. La autoridad metrologica podra:

e someter a ensayos de verificacion, un ndamero representativo de
instrumentos de la linea de produccion, conforme a cada RTM aplicable.

e suspender la prerrogativa para la declaracion de conformidad dada a un
fabricante o importador cuando se constate cualquier desvio en relacion a
los requisitos minimos establecidos, pudiendo exigir la verificacion inicial de
los instrumentos producidos.

4. Verificaciones subsecuentes
La verificacion de un instrumento de medicién que sigue a una verificacion previa.
Nota 1: La verificacién subsecuente incluye:

1. la verificacion periddica obligatoria,
2. la verificacion después de la reparacion, y
3. la verificacion voluntaria.

Nota 2: La verificacion subsecuente de un instrumento de medicién puede
llevarse a cabo antes de la expiracion del periodo de validez de una verificacion
anterior, bien a peticion del usuario (propietario) o cuando su verificacion se ha
declarado invalida. (segun la Resolucion GMC N° 45/18 “Reglamento Técnico
MERCOSUR Vocabulario de Términos de Metrologia Legal”,item 2.13)



5. Supervision Metroldgica

Actividad del control metrolégico legal para comprobar la observancia de las
leyes de la metrologia y sus reglamentos metrologicos.

Nota 1: La supervision metroldgica también incluye la comprobacion de la
exactitud de las cantidades indicadas en las mercaderias pre-medidas o pre
envasadas.

Nota 2: Para lograr estos propdésitos, pueden utilizarse medios y métodos tales
como la vigilancia del mercado y la gestion de la calidad. (segun la Resolucién
GMC N° 45/18 “Reglamento Técnico MERCOSUR Vocabulario de Términos de
Metrologia Legal”, item 2.03).



ANEXO A

CERTIFICADO DE APROBACION DE MODELO



e —— Logotipo de la Autoridad Metrolégica
MERCOSUR Logotipo da Autoridade Metroldgica

GMC NNN/AA — EP — nnn/aa
Pagina ## de ##

CERTIFICADO DE APROBACIQN DE MODELO
CERTIFICADO DE APROVACAO DE MODELO

GMC NNN/AA - EP - nnn/aa

(Identificacion del certificado segun Anexo B)
(Identificacé@o do certificado de acordo o Anexo B)
Pagina 1 de ##

Instituciébn Emisora (Ejemplo / Exemplo : INMETRO, INTN, LATU, SCI)
Instituicdo Emissora

N° Solicitud/Expediente
N° de Solicitacéo

Solicitante del servicio

Requerente

Direccion

Endereco

Categoria (Ejemplo: Fabricante, Solicitante o Representante
Categoria autorizado)

(Exemplo: Fabricante, Requerente ou
Representante autorizado)

Identificacion del modelo
Identificacdo do modelo

Instrumento de Medicion
Instrumento de Medicdo

Marca
Marca

Modelo/Tipo
Modelo/Tipo

Fabricante
Fabricante

Pais de origen
Pais de origem

Este certificado declara que el modelo citado mas arriba (representado por la/s
muestra/s identificada/s en el informe de ensayo asociado) esta en conformidad
con las exigencias de la siguiente resolucion del MERCOSUR:



+ +
/,:__H Logotipo de la Autoridad Metrolégica
MERCOSUR Logotipo da Autoridade Metroldgica

GMC NNN/AA — EP — nnn/aa
Péagina ## de ##

Este certificado atesta que o modelo citado acima (representado pela(s)
amostra(s) identificada(s) no relatério de ensaio) estd de acordo com 0s requisitos
da seguinte resolucdo do MERCOSUL.:

N° de Resolucion GMC Ao
N° da Resolucdo GMC Ano

Este Certificado fue emitido considerando los resultados descriptos en el informe
de ensayo de aprobacion de modelo asociado:

Este certificado foi emitido considerando os resultados descritos no relatério de
ensaio de avaliacdo do modelo associado:

Instituto de Metrologia (Ejemplo / Exemplo : INMETRO, INTI, INTN,
Instituto de Metrologia LATU)

Informe de ensayo N°
Relatorio de ensaio N°

Fecha de emision
Data de emissao

Total de paginas
Total de paginas

Informacién adicional
Informacéao adicional

Nota: Segun corresponda a cada instrumento conforme al RTM aplicable, se
debera presentar:

e documentacion adicional de acuerdo a sus caracteristicas,

¢ informacién para la caracterizacion del modelo (clase de exactitud, rango de
medicion, division de escala, modo de instalacion),

e limites/restricciones u otras consideraciones de la aprobacion de modelo.

Nota: Para o RTM aplicavel a cada instrumento de medi¢cdo, documentacao
adicional deve ser submetida de acordo com suas caracteristicas.

e documentacédo adicional de acordo com as suas caracteristicas

e informacéo para a caracterizagdo do modelo (classe de exatiddo, intervalo
de medicéo, divisdo de escala, modo de instalagao)

e restricdes ou outras consideracdes da aprovacéo de modelo.



MERCOSUR

Logotipo de la Autoridad Metrolégica
Logotipo da Autoridade Metrologica

GMC NNN/AA — EP — nnn/aa
Péagina ## de ##

Nombre del responsable y firma
Nome do responsavel e assinatura

Cargo
Cargo

Lugar y fecha
Local e data




ANEXO B
IDENTIFICACION DEL CERTIFICADO DE APROBACION DE MODELO

La identificaciébn del certificado esta dividida en tres partes, de acuerdo a la
siguiente configuracion:

GMC NNN/AA - EP — nnn/aa

12 parte: GMC - Identificacion del Grupo Mercado Comun
NNN/AA — N° de la Resolucion aplicada y afio
22 parte: EP — Cddigo del Estado Parte:
Argentina: AR
Brasil: BR
Paraguay: PY
Uruguay: UY

32 parte: nnn/aa — Numero de la aprobaciéon de modelo y afio

Ejemplo:
Identificacion del Certificado;: GMC 015/01 - BR - 002/05

e Resolucion GMC 15/01 “REGLAMENTO TECNICO MERCOSUR PARA
TAXIMETROS”

e Estado Parte que emiti6 el certificado: Brasil
e Numero de certificado: 002

e Afo de emision del certificado: 2005



MERCOSUL/LXX SGT N° 3/P. RES. N°

INSTRUCOES GERAIS SOBRE AS ATIVIDADES DO CONTROLE
_ METROLOGICO LEGAL
(REVOGACAO DAS RESOLUGOES GMC Ne 57/92 e 60/05)

TENDO EM VISTA: O Tratado de Assuncao, o Protocolo de Ouro Preto, as
Resolucdes N° 57/92 e 60/05 do Grupo Mercado Comum.

CONSIDERANDO:

Que os regulamentos técnicos metroldégicos dos Estados Parte determinam,
principalmente, os requisitos metrologicos e técnicos aplicaveis aos instrumentos
de medicédo, antes e depois da sua colocacdo no mercado.

Que esses regulamentos devem ser harmonizados para facilitar a livre circulagéo
dos instrumentos de medi¢cdo no ambito do MERCOSUL.

Que as recomendagbes e documentos da Organizacdo Internacional de
Metrologia Legal (OIML) sédo por consenso dos Estados Parte, referéncia para
harmonizacao dos Regulamentos Técnicos Metrolégicos do MERCOSUL

O GRUPO MERCADO COMUM
RESOLVE:

Art 1° - Aprovar as "Instruces Gerais sobre as Atividades do Controle Metrologico
Legal" para instrumentos de medicdo que possuam Regulamento Técnico
MERCOSUL, que constam como Anexo e fazem parte da presente Resolucéo.

Art. 2° - Os organismos competentes dos Estados Parte adotardo as medidas
pertinentes para o cumprimento ao disposto na presente resolugéo.

Art. 3° - Os Estados Parte indicardo no ambito do Subgrupo de Trabalho N° 3,
“‘Regulamentos Técnicos e Avaliacao da Conformidade” (SGT N° 3), os 6rgaos
nacionais competentes para a implementacao da presente Resolucéo.

Art. 4° - Revogar as Resolugbes GMC N° 57/92 e 60/05.

Art. 5° - Esta Resolucdo devera ser incorporada ao ordenamento juridico dos
Estados Partes antesde / / .

LXX SGT N° 3 - Brasilia, 05/IX/19



ANEXO

INSTRUCOES GERAIS SOB RE AS ATIVIDADES DO CONTROLE
METROLOGICO LEGAL

1 - Aprovacao de modelo.

Decisdo de carater legal, baseada no relatério e/ou certificado de avaliacdo de
modelo, reconhecendo que s&o satisfeitos 0s requisitos regulamentares,
resultando na emissdo de um documento de aprovacéao de modelo.

1.1. O pedido de aprovacao de modelo deve ser feito a autoridade metroldgica de
um Estado Parte, no idioma oficial do mesmo, de acordo com a Resolugdo GMC
correspondente, incluindo:

e O nome e o endereco do fabricante ou requerente e se € um representante
autorizado pelo fabricante, deve incluir também o nome e o enderec¢o deste
altimo.

e Declaracéo escrita de que o pedido nao foi apresentado a nenhuma outra
autoridade metrologica do MERCOSUL
Documentacédo técnica descrita na Resolugcdo GMC correspondente.

1.1.1. Fabricante: pessoa juridica, publica ou privada, nacional ou estrangeira,
legalmente estabelecida, que desenvolve atividades de producao,
montagem, criacdo, construcao, transformacéo e/ou comercializacao de
instrumentos de medicéo.

1.1.2. Requerente: pessoa juridica, publica ou privada, nacional ou
estrangeira, sediada em um Estado Parte, que desenvolva atividades de
fabricacdo, montagem, construcdo, transformacéo, importacao,
exportacdo, distribuicdo e/ou comercializagdo de instrumentos de
medicao.

1.2. A autoridade metrologica realiza os ensaios diretamente ou através de um
organismo acreditado ou, na sua falta, designado (de acordo com a Resolucao
GMC N° 45/18 “Regulamento Técnico MERCOSUL Vocabulario de Termos Legais
de Metrologia”, itens A.19 e A.30, respectivamente), seguindo sua legislacéo,
emitindo o Certificado de Aprovacdo de Modelo correspondente quando o
instrumento satisfizer as disposicoes desta Resolucdo e o0s Regulamentos
relevantes.

1.3. Organismo designado ou autorizado.

1.3.1. Os organismos designados ou autorizados, para obter a designacéo ou
autorizacdo, devem atender pelo menos aos seguintes requisitos:



e Os principios estabelecidos nas diretrizes internacionais sobre competéncia
e aceitacao de laboratorios de teste e calibracao.

e Possuir pessoal tecnicamente competente e profissionalmente integro,
meios e equipamentos necessarios.

e Trabalhar de forma independente em relacdo a todos 0s grupos ou pessoas

gue tenham interesse na realizacdo dos ensaios de instrumentos, emissao

de certificados e supervisao a que estao sujeitos.

Respeitar o sigilo profissional dos projetos em analise.

1.3.2. Os organismos designados ou autorizados devem observar na execucao
dos ensaios 0s requisitos que constam nesta Resolugcdo e no
Regulamento aplicavel, nos termos estabelecidos neste ultimo.

1.3.3. Os organismos designados ou autorizados estao sujeitos a supervisao e
auditorias regulares das autoridades metrol6gicas competentes.

1.4. O Certificado de Aprovacdo do Modelo deve conter os dados necessarios
para a identificacdo do instrumento e, quando relevante, uma descricdo de sua
operacéo. (Ver anexo A “Certificado de Aprovacao de Modelo”)

2 - Verificagao Inicial

E a verificagdo de um instrumento de medi¢cdo que nido havia sido verificado
anteriormente.

2.1. Cada instrumento ou lote de instrumentos da mesma producdo, deve ser
examinado e submetido aos ensaios adequados definidos nos regulamentos
aplicaveis.

2.1.1. A execucdo de testes de amostragem para lotes de instrumentos da
mesma producdo deve observar um plano de amostragem adequado,
previsto nos regulamentos que se aplicam a eles.

2.2. Verificacao inicial para uma Unica unidade

A verificacdo inicial pode se referir a apenas uma unidade de um instrumento
destinado a uma finalidade especifica, substituindo, nesse caso, a aprovacao do
modelo.

3. Declaracédo de conformidade do modelo

A declaragdo de conformidade de modelo € o procedimento através do qual o
fabricante ou importador declara que o0s instrumentos produzidos ou
representados por ele estdo em conformidade com o modelo descrito no
certificado de aprovacdo do modelo e satisfazem aos requisitos desta resolugéo e
do regulamento aplicavel.



3.1. A declaracdo de conformidade podera substituir a verificacdo inicial de um
instrumento de medicao.

3.2. Para cumprir a declaracdo de conformidade, o laboratorio que realiza os
ensaios deve ser acreditado de acordo com a norma ISO/IEC 17025.

3.3. O fabricante ou importador deve possuir um sistema de qualidade e estar
sujeito a supervisdo e auditorias da autoridade metrologica, ou de um organismo
acreditado ou designado, se a legislagéo do Estado Parte permitir ou estabelecer.

3.4. O sistema de qualidade deve assegurar a producgéo, a fim de garantir a
conformidade dos instrumentos com o modelo aprovado descrito no Certificado de
Aprovacéo de Modelo, com os requisitos desta Resolucdo e do Regulamento que
Ihe é aplicavel.

3.5 O fabricante ou importador deve manter, a disposi¢ao, 0s registros pertinentes
para os instrumentos sujeitos a declaragdo de conformidade, necessérias para as
auditorias a que estao sujeitos

3.6. A autoridade metroldgica podera:

e submeter a ensaios de verificacdo um numero representativo de
instrumentos da linha de producao, de acordo com cada RTM aplicavel.

e suspender a prerrogativa de declaracdo de conformidade dada a um
fabricante ou importador quando se constatar qualquer desvio em relagcao
aos requisitos minimos estabelecidos, podendo-se exigir a verificacao inicial
dos instrumentos produzidos.

4. Verificagbes subsequentes
Verificacdo de um instrumento de medicao apés uma verificacdo anterior.
Nota 1: A verficacdo subsequente inclui

1. averficagcdo periédica obrigatéria
2. a verificacdo apds reparo, e
3. a verificacado voluntaria.

Nota 2: A verificagdo subsequente de um instrumento de medicdo pode ser
realizada antes do término do periodo de validade de uma verificagdo prévia,
seja a pedido do usuério (proprietario) ou quando sua verificagdo tenha sido
declarada invalida. (de acordo com a Resolucdo GMC N° 45/18 “Regulamento
Técnico MERCOSUL Vocabulario de Termos Legais de Metrologia”, item 2.13)



5. Supervisdo Metroldgica

Atividade do controle metroldgico legal que consiste em checar se estdo sendo
observadas as leis e os regulamentos metrolégicos.

Nota 1: A supervisdo metroldgica inclui a checagem da quantidade indicada nas
mercadorias pré-embaladas.

Nota 2: Para atingir esses objetivos, meios e métodos tais como a vigilancia de
mercado e a gestdo da qualidade podem ser utilizados. (de acordo com a
Resolucdo GMC N° 45/18 “Regulamento Técnico MERCOSUL Vocabulario de
Termos Legais de Metrologia”, item 2.03).



ANEXO A

CERTIFICADO DE APROVACAO DE MODELO
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MERCOSUL

Logotipo de la Autoridad Metrolégica
Logotipo da Autoridade Metrologica

CERTIFICADO DE APROBACIQN DE MODELO
CERTIFICADO DE APROVACAO DE MODELO

GMC NNN/AA - EP - nnn/aa

(Identificacion del certificado segun Anexo B)
(Identificacé&o do certificado de acordo o Anexo B)
Pagina 1 de ##

Institucion Emisora
Instituicdo Emissora

(Ejemplo / Exemplo : INMETRO, INTN, LATU, SCI)

N° Solicitud/Expediente
N° de Solicitacao

Solicitante del servicio

Requerente

Direccion

Endereco

Categoria (Ejemplo: Fabricante, Solicitante o Representante
Categoria autorizado)

(Exemplo: Fabricante, Requerente ou
Representante autorizado)

Identificacién del modelo
Identificacdo do modelo

Instrumento de Medicion
Instrumento de Medicao

Marca
Marca

Modelo/Tipo
Modelo/Tipo

Fabricante
Fabricante

Pais de origen
Pais de origem

Este certificado declara que el modelo citado mas arriba (representado por la/s
muestra/s identificada/s en el informe de ensayo asociado) esta en conformidad
con las exigencias de la siguiente resolucion del MERCOSUR:

Este certificado atesta que o modelo citado acima (representado pela(s)
amostra(s) identificada(s) no relatério de ensaio) esta de acordo com 0s requisitos
da seguinte resolucdo do MERCOSUL.:

N° de Resolucion GMC
N° da Resolucdo GMC

ARo
Ano




Logotipo de la Autoridad Metrolégica

e Logotipo da Autoridade Metrologica

MERCOSUL GMC NNN/AA — EP — nnn/aa
Pagina ## de ##

Este Certificado fue emitido considerando los resultados descriptos en el informe
de ensayo de aprobacion de modelo asociado:

Este certificado foi emitido considerando os resultados descritos no relatério de
ensaio de avaliacdo do modelo associado:

Instituto de Metrologia (Ejemplo / Exemplo : INMETRO, INTI, INTN,
Instituto de Metrologia LATU)

Informe de ensayo N°
Relatorio de ensaio N°

Fecha de emisiéon
Data de emissao

Total de paginas
Total de paginas

Informacién adicional
Informacéao adicional

Nota: Segun corresponda a cada instrumento conforme al RTM aplicable, se
debera presentar:
e documentacion adicional de acuerdo a sus caracteristicas,
¢ informacién para la caracterizacion del modelo (clase de exactitud, rango de
medicion, division de escala, modo de instalacion),
¢ limites/restricciones u otras consideraciones de la aprobacién de modelo.
Nota: Para o RTM aplicavel a cada instrumento de medicdo, documentacao
adicional deve ser submetida de acordo com suas caracteristicas.
e documentacdo adicional de acordo com as suas caracteristicas
e informacdo para a caracterizacdo do modelo (classe de exatidao, intervalo
de medicao, divisdo de escala, modo de instalagéo)
e restricdes ou outras consideracdes da aprovacédo de modelo.

Nombre del responsable y firma
Nome do responsavel e assinatura

Cargo
Cargo

Lugar y fecha
Local e data




ANEXO B
IDENTIFICACAO DO CERTIFICADO DE APROVACAO DE MODELO

A identificacdo do certificado esta dividida em trés partes, de acordo com a
seguinte configuracao:

GMC NNN/AA — EP — nnn/aa

12 parte: GMC - Idenficacdo do Grupo Mercado Comum
NNN/AA — N° da Resolucéo e ano
22 parte: EP — Cédigo do Estado Parte:
Argentina: AR
Brasil: BR
Paraguay: PY
Uruguay: UY

32 parte: nnn/aa — Nimero da aprovacao de modelo e ano

Exemplo:
Identificacdo do Certificado: GMC 015/01 — BR — 002/05

e Resolucion GMC N° 15/01 “Regulamento Técnico MERCOSUL para
Taximetros”.

e Estado Parte que emitiu o certificado: Brasil
e NuUumero do certificado: 002

e Ano de emisséo do certificado: 2005



