LXVIII REUNION ORDINARIA DEL SUBGRUPO DE TRABAJO N° 3
“REGLAMENTOS TECNICOS Y E)/ALUACION DE LA CONFORMIDAD/
COMISION DE GAS”

ACTA N° 01/19

AGREGADO VI

Parte 1 (Version en espaiiol)

REGLAMENTO TECNICO MERCOSUR (RTM) SOBRE REQUISITOS MINIMOS DE
ENSAYO DE REGULADORES DE PRESION PARA GARRAFAS
QUE UTILIZAN GAS LICUADO DE PETROLEO COMO COMBUSTIBLE

Buenos Aires, 8 al 11 de abril de 2019



REGLAMENTO TECNICO MERCOSUR SOBRE REQUISITOS MINIMOS DE
SEGURIDAD DE ENSAYO DE REGULADORES DE PRESION PARA GARRAFAS QUE
UTILIZAN GAS LICUADO DE PETROLEO COMO COMBUSTIBLE

OBJETO: EI presente Reglamento establece las condiciones minimas técnicas y de
seguridad de ensayo de reguladores de presién para garrafas que utilizan Gas Licuado de
Petréleo (GLP) como combustible. Sin perjuicio de las condiciones mencionadas, los
reguladores de presion para garrafas deberan cumplir con las reglamentaciones vigentes en

cada uno de los Estados Partes.

1 CONDICIONES GENERALES

1.1. El disefio y la fabricacion de los reguladores de presion para garrafas debe ser tal, que
éstos funcionen en forma segura y no entrafien peligro para las personas, los animales
domésticos ni los bienes, siempre que se utilicen en condiciones normales de

funcionamiento.

A efectos del presente RTM, se entiende que los reguladores de presion para garrafas estan

“en condiciones normales de funcionamiento”, cuando simultaneamente:

e Estén correctamente instalados y sean sometidos a un mantenimiento periédico de
conformidad con las instrucciones del fabricante y las reglamentaciones vigentes,

e Se utilicen con la variacion normal en la calidad del gas y la fluctuacion normal en la
presién de suministro, y

o Se utilicen de acuerdo con los fines previstos;

1.2 Los reguladores de presion para garrafas que utilizan GLP como combustible, sus
prototipos y lotes producidos deben contar con certificacion de aptitud técnica y de
seguridad, previo a su comercializacion, mediante la intervencion de Organismos de
Certificacion habilitados por los Entes Gubernamentales de los Estados Parte, aplicandose

los mecanismos especificos dispuestos para tal cometido.

1.3 Definiciones:



a) Valvula de maniobras de garrafas: es una valvula operada manualmente, la cual
permite controlar el flujo de gas en la proporcion deseada

b) garrafas: recipientes para GLP con capacidad hasta 15 kg de producto.

c) reguladores de presion para garrafas: son aquellos disefiados para soportar una
presion de entrada de hasta 21 kg/cm? y permitiendo regularla a presién de salida
comprendida entre 21 mbar como limite inferior y 38 mbar como limite superior.

d) cuerpo del regulador: es la parte principal del regulador sobre la cual se ensambla el
resto de los componentes.

e) resorte: es la pieza elastica de forma usualmente helicoidal que presiona sobre el
diafragma para asentarlo al cuerpo del regulador y permitir el paso regulado del gas.

f) tapa o brida: es la pieza que ajusta el vastago, resorte y los demas componentes del
regulador, puede ser roscado o fijado por medio de tornillos.

g) sellante: es un compuesto que su funcion es evitar la fuga de gas en uniones roscadas.
h) orificio: es una seccion de paso que permite una salida predeterminada de gas.

i) presion de trabajo: es aquella en la cual es sometido el regulador a las condiciones de

trabajo.

PARTE |
REQUISITOS DE CONSTRUCCION

Seccion 12, GENERAL

a) Estos requisitos se aplican a reguladores de presion para garrafas (recipientes para GLP
con capacidad hasta 15 kg de producto) disefiados para presion de entrada de hasta
21 kg/cm? y presion de salida comprendida entre 21 mbar como limite inferior y 38 mbar

como limite superior.
al) Entendiéndose como tal a los gases de la tercera familia (I3B/P).

b) El regulador de presion constituye con la conexion flexible que lo conecta al artefacto de
consumo, una unidad funcional que a efectos de su aprobacion total debe ser encuadrada

dentro de las alternativas siguientes:

1 - Regulador unido a la conexién flexible en forma permanente por el sistema de enchufe y

abrazadera, 0 por sistemas mecanicos especiales:




En este caso, el regulador de presion constituye de hecho uno de los terminales de la
conexion flexible. En consecuencia, junto con la aprobacion del regulador de presion, se
solicita la de la conexion flexible que le es solidaria, debiendo ésta cumplir esta los requisitos
establecidos en el “REGLAMENTO TECNICO MERCOSUR SOBRE REQUISITOS
APROBACION PARA CONEXIONES FLEXIBLES EN GARRAFA PARA UNA PRESION
NORMAL DE TRABAJO DE 28 mbar”.

2 - Requlador unido a la conexidn flexible por rosca.

En este caso siendo operativamente separables. El regulador y la conexion flexible deben
poder ser aprobados individualmente. No obstante ello, al solicitarse la aprobacion del
regulador de presion debe indicarse la conexion flexible aprobada a utilizar, con el objeto de
dejar certificada la concordancia, seguridad y eficiencia del sistema de la unién.

a) Conjuntamente con la solicitud de aprobacion se deben suministrar los siguientes

elementos:

1. Descripcion del proceso de fabricacion, planos completos en original y 3 (tres) copias
con todos los detalles constructivos y operativos del regulador sometido a

aprobacion.

2. Planilla de ensayos efectuados en fabrica de acuerdo con las prescripciones de esta

norma.-

, conteniendo los detalles y datos

3. Catalogo instructivo &

prescriptos en la Parte 1V, seccion 1ra del presente reglamento.

4. Muestras: Cuatro (4) reguladores completos, de los cuales dos deben estar provistos
de sus correspondientes conexiones flexibles, y, un (1) regulador desprovisto de sus

mecanismos internos, con la salida ciega u obturada.

b) Los reguladores deben satisfacer satisfardar los presentes requisitos en forma

permanente y no mostrar signos de sufrir perjuicios con el uso o los ensayos.

c) Los cuerpos de los reguladores deben ser construidos en metales o aleaciones metalicas
no ferrosas, cuyo punto de fusion sea superior a 350 °C. Adecuadamente, moldeados o
fundidos a presion u otro método, que asegure que la pieza terminada quede exenta de
porosidades, fisuras, sopladuras y otros defectos similares No se permite la reparacion
de dichas irregularidades por medio de la aplicacion de revestimientos selladores. Para

las tapas que estan sometidas a presion o esfuerzo permanente, se admite el uso de



metales o0 aleaciones metalicas no ferrosas, y materiales no metalicos (termoplasticos),
cuyo punto de fusién no sea menor a los 250 °C. Los materiales sintéticos elegidos
deben cumplir los ensayos de resistencia mecanica Parte lll, seccion lra del presente
reglamento), de inflamabilidad y de resistencia a la intemperie —rayos UV— (Parte lII,

seccion 1ra apartados a y b del presente RTM).

d) Las partes moviles y adyacentes a ellas, que por razones operativas, requieran un buen
ajuste, deben ser construidas de material no oxidable o tendran un revestimiento

resistente a la actuacion de los distintos tipos de gases envasados.

e) Las partes del regulador en contacto con la atmosfera seran de metales o aleaciones no
oxidables o materiales no metalicos en—adecdadamente su—defesto—tratades para

preservarlos en forma permanente de la corrosion atmosfeérica.

f) Aquellos componentes no metalicos auxiliares, ubicados en el exterior del regulador,
deben cumplir el requisito de resistencia a los UV, segun lo indicado en la Parte Ill, seccion
1ra apartados a 'y b del presente RTM.

La construccion de partes no mencionadas en este RTM, deben estar de acuerdo con

conceptos razonables de seguridad, solidez, duracion o intercambiabilidad.

Seccion 28, CONEXIONES

a) La conexion del regulador a la valvula de la garrafa debe poder ser directa, mediante
cualquier sistema de acople mecanicamente seguro que garantice la estanquidad de la
unién a la presion de prueba que indica la Parte lll, Seccion lra., apartado b) del presente
RTM, o por #atermedio de una pieza inserta, unida al cuerpo fa=eaja del regulador por rosca
con pasta sellante, la cual en lo sucesivo se denomina indistintamente “pieza intermedia de

conexion” o “terminal de entrada del regulador”.

b) La pieza “intermedia de conexién” debe ser ejecutada en latén forjado o prensado en

caliente, o a partir de material trefilado libre de poros y sopladuras.

c) El “terminal de entrada del regulador” debe estar provisto de los elementos necesarios
para asegurar un cierre de estanquidad suficiente. Dichos elementos deben poder ser,
segun sea el dispositivo de acople: punteras de perfil adecuado, arandelas planas, anillos,
etc., complementados con las piezas de empuje necesarias (manguitos, tuercas, resortes

etc.).



La puntera de cierre puede ser metalica, de material sintético resistente a los hidrocarburos
o0 bien de una combinacion de ambos.
Se debe evaluar que el material sintético utilizado sea resistente a los hidrocarburos cuando
la pieza con el construida (punteras, anillo o arandela) cumpla con los siguientes requisitos:
1. Después de permanecer inmerso en n-hexano durante 72 h a 20°C y en un volumen
del solvente 50 veces el del accesorio en cuestion, la variacion maxima aceptada
debe ser + 30% del volumen primitivo de la pieza ensayada, operacion que debe

verificarse transcurridos cinco minutos de ser extraida.

2. Cumplido el ensayo anterior, la pieza intermedia de acople, dotada de los accesorios
de material sintético individualmente ensayados, se conecta a la salida de una valvula

de garrafa y el conjunto sometido a un presion hidraulica interna de 17 kg/cm?.

En el caso en que el “terminal de entrada del regulador’ esté constituido por puntera de
cierre y tuerca de ajuste, el perfil de la primera y la rosca de la segunda debe corresponde a
lo indicado en la Norma ASA B 57.1 CSA N° 510, 0,885” — 14 NGO-LH Ext. (la puntera
segun N° 513y la tuerca segun N° 514). La rosca de la tuerca debe constar de no menos de
7 filetes completos.

Los manguitos y tuercas de ajuste podran estar dotados de volantes para accionamiento
manual, los cuales pueden formar con aquellas una sola pieza o bien constituir una
independiente, rigidamente montada sobre las primeras. En este ultimo caso, el montaje se
efectuard por encaje reciproco de superficies prismaticas o estrelladas que impidan todo giro
relativo entre las piezas unidas.

El volante puede ser construido con metal o aleacion metéalica diferente de la del cuerpo
roscado y también con materiales plasticos de suficiente rigidez y dureza superficial.

La rosca mediante la cual el “terminal de entrada” del regulador se une con el cuerpo la-eaja
del regulador debe ser Whitworth gas (definir norma 1SO), exterior derecha segin norma
IRAM 5063 de diametro no inferior a 13,4 mm, designacion ¥4 y tener 10 filetes completos.

El ajuste de esta union roscada se efectutia con interposicion de pasta sellante y el momento
torsor minimo debe ser de 5 kgm, para iniciar su aflojamiento.

En los casos en que el regulador sea proyectado para acoplarlo a un determinado tipo de
valvula de garrafa y ambos fabricados bajo una misma marca comercial, podran adoptarse
otros tipos de roscas izquierdas siempre que respondan a Normas nacionales o extranjeras

gue tengan vigencia oficial en los paises de origen.



a)

b)

La entrada de gas al regulador debe ser por medio de un orificio calibrado, bien centrado,
que cierra por asiento cénico pulido, y protegido por un filtro de tela metalica de bronce
de 100 mallas por cm?.

El terminal de salida del regulador debe poder asegurar su acople estanco al tubo de la
conexion flexible que lo conecta al artefacto de consumo. Dicho acople se efectda por
enchufe y sujecion opresiva de una abrazadera; por roscado, o bien por dispositivos

especiales de enchufe y sujecion mecanicos.

Segun el tipo de acople al tubo flexible los terminales de los reguladores deben seguir los

siguientes requisitos:

1. Terminales para enchufar al tubo flexible

El perfil no debe presentar aristas filosas en ninguna de sus partes debiendo guardar
similitud con el prototipo indicado en la figura 1 del presente RTM.

La boquilla debe tener bordes redondeados en transicién suave con el resto del cuerpo.

Este terminal puede formar una sola pieza con la caja del regulador o bien estar unida a
esta por rosca con interposicion de pasta sellante. En este ultimo caso el terminal debe
ser confeccionado a partir de barras trefiladas de laton, debiendo utilizarse rosca
derecha con no menos de seis filetes.

El acople del terminal al tubo flexible de conexion al artefacto, se efectia mediante
abrazaderas adecuadas al perfil de aquel y que no produzcan deterioros en la pared de
dicho tubo.

Estas abrazaderas pueden ser regulables garantizando la hermeticidad del acople ¥

En todos los casos el diametro interior del terminal no debe ser inferior a 4,5 mm.

Terminales de salida disefados para roscar a los correspondientes de las conexiones

flexibles.

En lo referente a su construccion, didmetro interno y conexion a la caja del regulador, se

cumpliran los requisitos indicados en “1. Terminales para enchufar al tubo flexible”.

La rosca de acople al terminal de la conexion flexible debe ser Withworth Gas, exterior,

derecha, segun norma IRAM 5063, de didmetro no inferior a 9,7 mm, designacion 1/8.

3. Terminales de salida disefiados para acoplar a los correspondientes de las conexiones

flexibles, mediante sistemas mecanicos especiales.




Se deben cumplir los requisitos generales establecidos para los tipos anteriores y los
particulares que por analogia le sean aplicables con el objeto de lograr similar seguridad

y eficiencia que las proporcionadas por aquellos.

Secciéon 3° TORNILLOS Y TUERCAS
Se requiere que los tornillos y tuercas usados en el montaje del regulador, respondan a

normas IRAM en vigencia 0 ISO 7-1 o 228 u otra internacionalmente reconocida.

Seccion 4° ORIFICIOS Y CONEXION DE VENTEO

Los reguladores para garrafas podran estar equipados con valvulas de seguridad por alivio.
En este caso el orificio de venteo llevara rosca Whitworth Gas, interior derecha, designacion
Y, segun IRAM 5063 o0 ISO 7 parte 1 0 228 u otra internacionalmente reconocida y estara
provisto de un filtro de tela de bronce de 100 mallas por cm2 en una pieza roscada de
material no oxidable.

Las aberturas de venteo irdn marcadas permanentemente.

Seccién 5° SOLIDEZ
a) La resistencia de todas las partes y/o uniones del cuerpo del regulador sera tal, que no
se produzcan pérdidas o deformaciones permanentes, como resultado de los ensayos

agui especificados.

b) Los cuerpos de los reguladores seran lo suficientemente fuertes para soportar las
tensiones desarrolladas al conectarlos firmemente a los deméas elementos de la
instalacion, sin que se produzcan pérdidas en las uniones y/o soldaduras, ni sufran dafio

de otro tipo.

Seccion 6° AJUSTES

Los ajustes necesarios para el funcionamiento del regulador, pueden hacerse facilmente en
posiciéon de trabajo y sin requerir herramientas especiales, ni desconectar la cafieria.

La pieza sobre la cual haya que actuar directamente para regular la presion de salida, debe
estar convenientemente protegida de toda accion exterior y en su construccion se deben
utilizar anicamente metales o aleaciones metdlicas o material sintético no susceptibles de
corrosion atmosférica, con algun sellado que evite el manipuleo por parte del usuario. En

caso de que dicha pieza tenga movimiento helicoidal, se debe utilizar para ello rosca de



paso fino, la cual sobre la pieza misma contara con no menos de cinco filetes (rosca métrica

fina, de paso 1 mm, segun norma IRAM 5134 o norma ISO equivalente).

Seccion 7° RESORTES

a) Los resortes que actuan sobre el diafragma y la valvula de seguridad, deben ser
construidos de material no oxidable, o tener un acabado resistente a la oxidacion,
debiendo cumplir los ensayos de resistencia a la corrosiéon segin norma IRAM 121 o

norma ISO equivalente.

b) Los resortes deben estar construidos y montados evitando desgastes y deformaciones

innecesarias y no interferiran con los ajustes.

Seccién 8° DIAFRAGMAS

Los diafragmas no deben tener tendencia a trabarse en ninguna posicion y deben estar
construidos de material resistente a la accién de los hidrocarburos del petréleo. Este
requisito se considera cumplido cuando efectuado el ensayo prescripto en Seccidon 2° inciso

c-1y el que enuncia en Parte I, Seccion 62, se obtengan resultados positivos.

Seccion 9° MECANISMOS
a) Los mecanismos que conectan el diafragma a la valvula, no deben trasmitir efectos de

torsion a esta.

b) La construccion del mecanismo compensara automaticamente el desgaste del asiento de

la valvula y otras superficies de contacto.

c) El disco de asiento de la valvula de cierre debe ser construido con elastomeros sintéticos
0 materiales plasticos resistentes al desgaste y a los hidrocarburos. Para verificar estas
propiedades se deben efectuar los ensayos enunciados en Seccion 22 inc. C-1 y parte I,

Seccién 62 del presente reglamento.

Seccién 10° ARMADO Y MONTAJE
a) Las partes del regulador deben estaran disefiadas de tal manera que sea imposible su

montaje incorrecto.



b) El movimiento del diafragma se traducira en un desplazamiento positivo y exacto de la

valvula de cierre.

Seccion 11° MARCADO

a) Todo regulador para gas envasado en garrafas debe llevar una inscripcidon permanente y

visible, en la que consten como minimo, los siguientes datos:

1.

2.

Nombre del fabricante, marca o simbolo y modelo del regulador.
Matricula de aprobacion.

Indicacién de entrada y salida y venteo en caso de estar dotado de valvula de

seguridad.

Capacidad nominal segun se define en Parte I, Seccion 22 inciso b) del presente

reglamento.
Periodo de vida util.

Optativamente puede indicarse también el equivalente calérico (calorias/hora) de la

capacidad nominal del regulador (gas de referencia: mezcla Butano%, Propano 10%).

b) Las indicaciones 1y 3, deben ser confeccionadas con letras moldeadas en el cuerpo por

fundicion o estampado.

Las indicaciones 2 y 4, pueden ir en una chapa litografiada adherida al cuerpo mediante

sujecién adecuada.

PARTE I
REQUISITOS DE FUNCIONAMIENTO

Seccion 12 CAUDALES

Se deben expresar en litros/hora de gas licuado (Butano comercial) referidos a las

condiciones definidas por 15°C de temperatura 'y 1 013,25 hPa de presion absoluta.

Seccion 22 CAPACIDADES

a) Capacidad — Definicién general



Es el caudal que deja pasar en su posicion de maxima abertura para determinados
valores de la presion de entrada y de la presion de salida.
b) Capacidad Nominal

Se define como tal la correspondiente a una presion de entrada de 0,5 kg/cm? y una
presion de salida de 24 mbar, obtenida sin modificar las condiciones del ajuste realizado
por el fabricante.

Esta capacidad es la Unica que puede utilizarse para caracterizar el modelo o servir a la
designacion comercial del regulador, sin perjuicio de que otras capacidades sean
indicadas en la chapa de marcado adherida al cuerpo del mismo.

c) Capacidad nominal minima

La capacidad nominal de los reguladores para gas envasado en garrafas, no debe ser
inferior a 300 I/h.

Seccion 32 REGULACION

El regulador debe ser provisto por el fabricante ajustado en forma tal que al hallarse en

funcionamiento bajo presiones de entrada variables entre 7 kg/cm?y 0,5 kg/cm?, se cumplan,

sin modificar el ajuste inicial, las siguientes condiciones:

a) Con presion de entrada igual a 0,5 kg/cm? y presion de salida de 24 mbar, el caudal
proporcionado por el regulador no debe diferir de su capacidad nominal en mas del 5%

de esta por defecto, ni mas del 10% por exceso.

b) Con presion de entrada de 0,7 kg/cm?, la presion regulada no debe superar los 33 mbar,

cuando el caudal se reduzca a cero.

c) Con presiéon de entrada de 0,7 kg/cm? y caudal igual a la capacidad nominal, la presion

de salida no debe ser superior a 30 mbar con una tolerancia de 10 mm.

d) Con presion de entrada de 10 kg/cm? y caudal nulo, la presiéon regulada no debe ser

superior a 35 mbar.

Seccién 42 PERDIDAS
Los resultados de los ensayos en los reguladores no deben acusar pérdidas en ninguna de
sus partes con el ajuste indicado en Seccion 32, apartado d) del presente RTM y la salida

obturada.



Seccién 52 VALVULA DE SEGURIDAD, AJUSTE

Cuando el regulador esta provisto de valvula de seguridad por alivio, la presién de apertura
de ésta no debe ser inferior a 120 mbar ni superior a 200 mbar, en ambos casos con una
tolerancia del 10%. El ensayo se efectuara sin corregir ni revisar el ajuste efectuado por el

fabricante.

Seccion 62 OPERACION CONTINUADA

Los reguladores deberan soportar 100000 ciclos de funcionamiento con propano, sin sufrir
fallas mecénicas, desmejoramiento de la operacion, dafios aparentes ni acusar pérdidas,
montados los mismos con los elementos de material sintético que le son propios y que
previamente obtuvieran resultados positivos al ensayo de resistencia a los hidrocarburos del

petréleo (segun Seccioén 22 inc. C — 1, del presente reglamento)

PARTE IIl
CARACTERISTICAS MECANICAS

Seccion 12 RESISTENCIA MECANICA
a) El cuerpo del regulador despojado de su mecanismo interno y de toda otra parte que no
contribuya a su resistencia mecanica, debe soportar sin fallas aparentes una presion

hidraulica interna de 5 kg/cm? durante 15 min.

b) La conexion de entrada del regulador debe ser sometida a una presion hidraulica interna

de 42 kg/cm?, no debiendo demostrar deformaciones, fugas, ni fallas de ninguna indole.

Seccion 22 RESISTENCIA AL CHOQUE

a) En idénticas condiciones a las descriptas en la Parte Ill Seccion 12 apartado a), el cuerpo
del regulador debe soportar el impacto de una bola de acero (dureza Brinell minima 300)
de 1 kg, cayendo libremente desde un metro de altura. Para la ejecucién de este ensayo,
el cuerpo del regulador debe ser mantenido posicién horizontal apoyado sobre una

plancha de acero.



Después de producido el impacto se repetira el ensayo de la Parte Ill Seccion 12,
apartado a) sin que se manifiesten pérdidas.

b) Un regulador completo serd dejado caer libremente desde 0,50 m. de altura contra un
pavimento de mosaicos o0 de cemento sin que ello produzca ninguna alteracion en sus
mecanismos hi en su resistencia mecanica. A fin de constatar dicha inalterabilidad, se

repetiran los ensayos prescriptos en Parte Il, Seccién 32

Seccién 3° ENSAYOS DE MATERIALES SINTETICOS:

a) Ensayo de inflamabilidad sobre las tapas de materiales sintéticos:

Se lleva a cabo sobre tres probetas de 50 mm x 50 mm y de 0,75 mm a 3 mm de espesor.

El ensayo se debe realizar en una sala protegida contra corrientes de aire para evitar
cualquier efecto de enfriamiento y bajo luz tenue, de modo que se pueda ver cualquier llama.
a.1l) Acondicionamiento de las probetas

Se ubican durante 48 h en una cabina que tenga una humedad relativa del 50 % (+ 10 %) y
una temperatura de (23 £ 2) °C.

a.2) Mecanismo de ensayo

El final del recorrido del carro se ajusta por medio de un tornillo micrométrico que actla
como tope, de modo que el desplazamiento de la punta con respecto a la superficie de la
probeta no debe exceder los 7 mm.

El dispositivo de ensayo se indica en la Figura siguiente.
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Las dimensiones estan en milimetros.

a.3) Procedimiento



Se calienta la punta del alambre eléctricamente hasta la incandescencia, a una temperatura
de 960 °C.

Luego se aplica en un punto de la probeta donde el espesor sea menor, preferentemente el
centro, a mas de 15 mm del borde superior de la probeta, y, de manera preferente, sobre
superficies planas; no se debe aplicar en el fondo de las ranuras, en areas estrechas
rebajadas, en entradas perforadas, ni a lo largo de bordes filosos.

El alambre incandescente se debe mantener horizontal y la superficie de la probeta, vertical.

La punta del alambre debe permanecer durante 30 s en contacto con la probeta, con una
fuerza de (1 £ 0,2) N. A continuacion, se separa completamente el alambre de la probeta
procediendo con la suficiente lentitud como para evitar cualquier movimiento del aire que
pudiera perjudicar el resultado del ensayo.

El ensayo se repite cinco veces sobre distintos puntos en la misma probeta, cuando las
dimensiones lo permitan, o en la minima cantidad de probetas que se requiera.

a.4) Superacion del ensayo

Para superar el ensayo:

I) La probeta no debe estar completamente quemada; o

ii) la probeta no debe continuar quemandose durante 5 s, después de que se haya retirado la

punta; o

iii) no deben caer gotas de material inflamado o de particulas incandescentes desde la
probeta.

b) Resistencia a la intemperie

Las tapas de material sintético se deben someter a un ensayo de envejecimiento acelerado
de radiaciones ultravioleta (UV), conforme a la ASTM G 154 o0 a la ASTM G 155, segun se
utilicen lamparas fluorescentes o de xendn, respectivamente.

Durante periodos prolongados, las probetas deben recibir radiacion UV en una atmaésfera
alternativamente seca y humeda, y deben sufrir choques térmicos y aspersiones.

La degradacion fotoquimica se ve acelerada cuando la irradiacion se mantiene dentro del
espectro de las longitudes de onda inferiores a aquellas que se reciben a nivel del suelo
(zona comprendida entre 300 nm y 400 nm).

Se deben conformar tres muestras, dos se someten al ensayo de intemperie y la restante,
como testigo de aceptacion.

La camara de ensayo debe responder, ya sea a la ASTM G 154 0 ASTM G-155.



Las condiciones, la composicion y el programa de ensayo son los que se definen y
determinan a continuacion:
b.1 Definicion de las condiciones

i) Atmésfera seca: la humedad relativa es < 25 %.
i) Atmosfera humeda: la humedad relativa es > 85 %.

iii) Exposicion a la radiacion UV: La superficie expuesta de las probetas debe recibir una
radiacion luminosa, cuya energia, en funcidon de la longitud de onda, se distribuye segun el
tipo de lampara que se utilice para el ensayo. Teniendo en cuenta la variacion de la
intensidad de radiacion de la lampara, relacionada con su vida util, se admiten como
tolerancias sobre la energia recibida, en funcion de la longitud de onda: + 20 % para el
espectro UV (longitudes de onda < 400 nm) y + 50% para el espectro visible (longitudes de
onda > 400 nm). Se debe utilizar un radiébmetro para monitorear y controlar la energia
radiante emitida por la lampara, dado que el nivel de la irradiancia en la superficie de la
probeta puede variar debido al tipo o fabricante de la lampara, el tiempo de su uso, la
distancia y la disposicién de las lamparas y de la temperatura dentro de la camara, y la
temperatura ambiente del laboratorio.

iv) Choque térmico: Comprende lo siguiente:

¢ Conservacion de las probetas durante 1 h, como minimo, en un recinto calefaccionado a
(55 + 2) °C.

¢ Transferencia rapida y conservacion durante 1 h, en una camara previamente enfriada a (-
25+ 1) °C.

¢ Retorno rapido al recinto calefaccionado.

v) Con aspersion: Implica que las probetas se someten, luego de cada periodo de 20 min, a
una aspersion de agua desmineralizada durante 3 min.

b.2) Composicién del ensayo - Acondicionamientos particulares:

Tipo “A”: Un dia de exposicion a la radiacion UV en atmosfera seca y a una temperatura de
(55 + 2) °C, con aspersiones.

Tipo “B”: Un dia de exposicion a la radiacién de una lampara a vapor de mercurio, que
produzca o0zono con una concentracion estimada en el recinto de 20 ppm, en una atmésfera
cuya temperatura sea mantenida a (55 £ 2) °C y que contenga 0,067 % en volumen de
dioxido de azufre (SO2).

Tipo “C”: Un dia de exposicion:



i. Durante las primeras 8 h, las probetas se mantienen en un recinto saturado de humedad

gue contiene 0,067 % en volumen de SO2, a una temperatura de (40 £ 3) °C.

PARTE IV
INFORMACION A LOS USUARIOS

Seccién 12 CATALOGO INSTRUCTIVO
Todo regulador comercializado debe ser acompafiado obligatoriamente de un catalogo que
contenga como minimo los siguientes datos:

1) Nombre y domicilio del fabricante — pagina web.
2) Marca, modelo y matricula de aprobacion del regulador.

3) Capacidad nominal del regulador de acuerdo con la definiciébn de Parte Il, seccion 22,
apartado b del presente reglamento) expresada en litros/hora de butano comercial

/butano 90%, propano 10%) y en su equivalente calorico (calorias/hora).

4) Instrucciones y recomendaciones para el uso del regulador y de la “conexion flexible”

solidaria. (uso y mantenimiento)

Seccién 22 COMERCIALIZACION

A—tal—efeete; Todo regulador para nuevo usuario debe ser comercializado con su

correspondiente conexion flexible aprobada.

Esta conexion flexible puede provenir de otro fabricante cuando sea operativamente
separable del regulador de presion, de acuerdo con lo establecido en Parte |, Seccion 12, inc.
b) de este RTM (conexion flexible con 2 terminales propios).

En el caso que el regulador y la conexion flexible se acoplen por enchufe y abrazadera, el
fabricante del regulador debe presentar a aprobacion el conjunto jsrte—een—este, del o los
modelos de conexiones flexibles ya=aprobados pes=éste para reguladores. propies—de




En todos los casos la conexion flexible sera portadora del manguito de instrucciones
prescripto en el punto 5.2 del ‘REGLAMENTO TECNICO MERCOSUR SOBRE
REQUISITOS APROBACION PARA CONEXIONES FLEXIBLES EN GARRAFA PARA UNA
PRESION NORMAL DE TRABAJO DE 25 mbar”.

GAS DEL ESTADO 7 P
. - Fig, 1

’ MH‘H!PFHIIJI DE 10 ag T TRV ;’T:l-,i:_r‘l.‘.r?
GAS DEL ESTADQO
| — r_ql‘:_--l_J_I'L'I‘-LIﬂN Dty neg -
| MORMA LE APROBACION Y ENSA7TG BE ="
_ 0 LC
REGULALORES PARA GARRAFAS
mim e JTERMINAL DE 580 108)

Fouriern [ aromnggg J HEWISO | Lgr : P
SUAL & PL & MO 1
]_.._,Lguu_ i |Temteasse

B e T




