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REGLAMENTO TECNICO MERCOSUR SOBRE CONTROL METROLOGI CO
DE PRODUCTOS PREMEDIDOS O PREENVASADOSCOMERCIALIZADOS
EN UNIDADES DE MASA O VOLUMEN DE CONTENIDO NOMINAL IGUAL
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1. APLICACION

Esta Resolucion establece los requisitos de meiimlegal aplicables a productos
premedidos o preenvasados con contenido nominall, igxpresado en masa o

volumen.

2. DEFINICIONES

2.1- CONTENIDO REAL

Cantidad de producto que contiene un producto pieloe® preenvasado, determinado
por mediciones realizadas por la autoridad competen

2.2- ERRORES

2.2.1- ERROR PROMEDIO

Promedio de los errores individuales de las unislagda muestra.
2.2.2- ERROR INDIVIDUAL

Diferencia entre el contenido real de producto eproducto preenvasado o premedido
y su contenido nominal.

2.2.3- ERRORI'1

Una deficiencia mayor que la tolerancia aplicgble pero no mayor que el doble de la
tolerancia (2), para un determinado contenido nominal.

Error T1L: (Qnom—ZT) < Qi < (Qnom_ T

2.2.4- ERRORT2
Una deficiencia mayor que el doble de la toleraapi&cable

ErrorT2 Q <(Q -2T)

nom
2.3- LOTE DE INSPECCION
Esperar por OIML

2.4- CONTENIDO NOMINALQ )
nom



Cantidad de producto declarado por el responsablerdducto en el rétulo del envase.
2.5- ENVASE

Envase: toda parte del producto preenvasado questdirar luego de utilizado el
producto, excepto partes naturales integrantegrddlicto que no se consumen,
destinado a asegurar la conservacion y facilittraekporte y manejo del producto.

2.6- PRODUCTO PREMEDIDO O PREENVASADO

Unidad pronta para ser presentada a un consumah®istiendo en un producto y su
envase, preparado previo a su puesta a la vemtalyosial la cantidad de producto tiene
un valor predeterminado. El envase puede contemtatnmiente o parcialmente el

producto, pero la cantidad de producto no deberpsetealterada sin alterar el envase
de forma permanente.

Un producto y el envase en el que se coloc6 amtesigpuesta a la venta, en el cual la
cantidad de producto tiene un valor predetermin&tienvase puede contener el
producto en forma completa o en forma parcial, pgeotal forma que la
cantidad de producto no puede ser alterado sinfioadel envase.

2.7- MUESTREO ALEATORIO

Procedimiento de muestreo en el cual los produstesiedidos o preenvasados a ser

incluidos en la muestra son elegidos aleatoriamegltéote de inspeccion. Cada uno de

los productos del lote de inspeccidon debe tenal igrobabilidad de ser incluido en la
muestra. También es llamado muestreo sin reposicion

2.8- MUESTRA

Conjunto de productos premedidos elegidos aleateride de un lote de inspeccion, a

ser ensayados para determinar su conformidad dmrias especificos para tomar
decisiones respecto a la aceptacion o rechazotdadi¢ inspeccion.

2.9- SAMPLE CORRECTION FACTOR
2.10- SAMPLE ERROR LIMIT

2.11- TAMARO DE MUESTRA ()

Numero de unidades de producto preenvasado o pigonetirado del lote de
inspeccion y que forma parte de la muestra.

2.12- TOLERANCIAT)

Faltante permitido para la cantidad de productareproducto premedido o
preenvasado.

Permitted deficiency in the quantity of productiprepackage.



3. REQUISITOS METROLOGICOS PARA PRODUCTOS PREMEDI®O

3.1 General

Un producto preenvasado debe cumplir con los reqgsisestablecidos en este
Reglamento en cualquier eslabon de la cadena tiébdason, incluyendo el envasador,
importador, distribuidor, mayorista y punto de teen

3.2 Requisito para la media

El promedio de la cantidad real de producto, depueenvasado en un lote de
inspeccion, debe ser por lo menos igual al contenaininal.

Cuando se utiliza un plan de muestreo para eseénaromedio de la cantidad real de
producto, deben ser cumplidos los requisitos estads en el item 4.

3.3 Requisito individual

3.3.1 La cantidad real de producto en un preenwvadalle ser por lo menos igual al
contenido nominal, pero se aceptaran diferenciamnables.

3.3.2 Un lote de inspeccion sera rechazado si@oaitmas de 2,5% de unidades con
errores T1.

3.3.3 Un lote de inspeccion sera rechazado siematina o mas unidades con errores
T2.

4. ENSAYOS DE REFERENCIA PARA REQUISITOS METROLOGIS
4.1 Requisitos generales de inspeccidn

4.1.1 Se realizaran ensayos para determinar préenvasados cumplen los requisitos
de esta Resolucion.

4.1.2 La muestra sera retirada luego del ultimdgde control del envasador.

4.1.3 La incerdirumbre expandida con un nivel ddianoza dek = 2 asociada a los
instrumentos de medicion y los métodos de ensalypagios para determinar los
contenidos debe ser menor o igual a 0,2 T.

4.1.4 Se debe determinar:

a) El error promedio del lote (ver 3.2).

b) EI numero de unidades con error T1 (ver 3.3.2).
c) El numero de unidades con error T2 (ver 3.3.3).

4.1.5 Un lote de inspeccidn es:

a) Aceptado si cumple los requisitos fijados pasattes parametros de 4.1.4; o
b) Rechazado si no cumple uno o mas de los regsiisit

4.2 Control por muestreo de lotes de inspeccion

4.2.1 Requisitos metrolégicos cuando se muestréat@mle inspeccion

Los ensayos para aceptar o rechazar un Iote deamsp deben realizarse sobre la base
de muestreo aleatorid

hay—nmguna—mdreaeién—@—een#aﬁe (lote tiene que quedar bien deflnldo en




definiciones, quizés esta frase no deberia ir ac&e selecciona una muestra aleatoéria
de tamaf del lote de inspeccion.Los parametros indicado8.8ny 3.3 deben ser
aplicados a la muestra de la siguiente manera:

a) Requisito de la media: El promedio de la cadtidaal de producto, de un
preenvasado en un lote de inspeccién, debe séo pmnos igual al contenido nominal.
La probabilidad de rechazar incorrectamente un d@anspeccion que cumple este
requisito no debe ser mayor que 0,5%. La probaullide aceptar un lote de inspeccion
con una media menor quedl— 0,741 debe ser menor que 10%.

b) Requisitos individuales: La cantidad real dedpicio en un preenvasado debe ser por
lo menos igual al contenido nominal, pero se acéptdiferencias razonables. Un lote
de inspeccién no debe tener mas de 2,5% de unidadesrror T1 y ninguna unidad
con error T2. La probabilidad de rechazar un late gumple con estos requisitos no
debe ser mayor que 5%. La probabilidad de aceptdota que tiene 9% de unidades
con error T1 debe ser menor que 10%.

4.3 Principios estadisticos del control por muestre

4.3.1 Ensayo del requisito de la media
Rechazar el lote si

Ened < _sCF

<

<=

Donde Eq €s la media de los errores,es la desviacion estandar de los errores
individules y SCF (el factor de correccion de mregptse obtiene de la columna 3 de la
Tabla 1.

a) Este ensayo garantiza que la probabilidad de rech@zorrectamente un lote de
inspeccion que cumple los requisitos de 4.2.1rae®or o igual que 0,5%.

b) Este ensayo también garantiza que la probabilidadaceptar un lote de
inspeccion con una media menor qug.?- 0,741 es menor que 10%.

4.3.2 Ensayo de requisitos para errores T1

El lote se rechaza si el numero de unidades camesrTl es mayor que el numero
indicado en la columna 4 de la Tabla 1.

a) Este ensayo garantiza que la probabilidad de rechazorrectamente un lote de
inspeccion que cumple los requisitos de 4.2.1masor o igual que 5%.

b) Este ensayo garantiza que la probabilidad de acejtarrectamente un lote con
mas de 9% de unidades con error T1 es menor que 10%

4.3.3 Ensayo de requisitos para errores T2
El lote sera rechazado si hay uno o mas unidadesrcor T2.

4.3.4 Criterios de aceptacion y rechazo para ldéasspecion
Un lote es:



a) Aceptado si se cumplen todos los critérios de 483.2 y 4.3.3 para la muestra,
0

b) Rechazado si alguno de estos critérios no se cumple

4.4. Tamano del lote

4.5 Caracteristicas del muestreo

5. Tolerancias
Las tolerancias estan dadas en la Tabla 2.

Tabla I: Planes de muestreo

Tabla II: Tolerancias individuales aceptadas



